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ПРОФИЛЬНЫЕ ЛОТКИ 



Продукция АО ”MekaJohtotiet Oy” 
 
Проектируемые в АО ”MekaJohtotiet” (Meka) системы для прокладки кабельных трасс представляют 
собой пример современного метода выполнения электрического оснащения различных зданий и 
сооружений, отличительной чертой которого является его простота и экономичность. 
Мы изготавливаем системы профильных и листовых лотков, системы коробов для электропроводки и 
подвески светильников, а также системы электротехнических коробов Insteel из стали и Instal из 
алюминия. Используемые методы изготовления: сварка, штамповка, сжатие и гибка. 
 
 
 
Профильные лотки KS20, KS80 и KSF80 

 
 
 
Объектами применения кабельных лотков KS20 являются здания с конторскими помещениями, школы, 
больницы, магазины, склады и промышленные здания   
  
Объектами применения кабельных лотков KS80 являются  промышленные объекты, электростанции, 
пищевая, фармакологическая и кормовая промышленность, помещения с повышенной влажностью, 
дорожно-транспортные туннели, бомбоубежища и здания, в которых к кабельным лоткам предъявляются 
особые требования по высокой загрузочной способности и боковой жесткости, способности к 
сосредоточенной нагрузке и прочной обработке поверхности. 
 
Объектами применения кабельных лотков KSF80 являются  промышленные объекты и здания, в которых 
к кабельным лоткам предъявляются особые требования по большим расстояниям между опорами, по 
высокой загрузочной способности и боковой жесткости, способности к сосредоточенной нагрузке и 
прочной обработке поверхности.  
 
Кабельные лотки могут использоваться как в вертикальном, так и в горизонтальном монтаже.  
 
 
 
Нержавеющие и кислотостойкие профильные лотки 

 
 
 
Выпускаемые АО ”MekaJohtotiet” нержавеющие и кислотостойкие профильные лотки великолепно 
подходят для применения в химической промышленности, а также для всех производственных 
процессов, протекающих в трудных коррозионных условиях. К прочим объектам применения относятся 
места с повышенными требованиями к уровню гигиены, такие как молокозаводы, бойни, пищевая 
промышленность, фармакологические заводы и т.п.  
 
Кислотостойкий профильный лоток обладает лучшей коррозионной устойчивостью по сравнению с 
горячеоцинкованным профильным лотком KS80. Вследствие этого он лучше подходит для 
использования в промышленных условиях с повышенным содержанием химикатов, для морского 
климата с высоким содержанием солей, а также для среды с высокой концентрацией хлоридов в 
воздухе. 
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Система качества и сертификаты  
 
 
 
АО ”MekaJohtotiet” предоставлено сертификат ISO 9001, которое покрывает проектирование и 
выработку новых изделии, производство и маркетинг. 
 
Группы изделии профильных- и листовых лотков, короб для электропроводки и подвески 
светильников и система электротехнических каналов изготовляемые  АО ”MekaJohtotiet” 
имеют Российские сертификаты от НТЦ «Стандартэлектро». 
 

 

Экологическая политика AO ”MekaJohtotiet” 
 
В своей деятельности мы всегда уделяем внимание экологии. Учет экологических факторов базируется 
на понимании того, каким образом наша работа, изделия и обслуживание оказывают воздействие на 
окружающую среду. Информация, связанная с нашими понятиями об экологии, всегда поддерживается 
на современном уровне. Необходимые для  производства природные ресурсы мы расходуем экономно, 
одновременно изучая компромиссные решения, которые помогли бы уменьшить степень влияния 
используемых природных ресурсов на экологическую обстановку. Это, также как и другие формы заботы 
об окружающей среде, базируется на том, что все работники нашей фирмы принимают участие в 
экологической политике. Фирма заботится о том, чтобы каждый сотрудник обладал для этого 
достаточной информацией, подготовкой и знаниями. 
 
Жизненный цикл продукции МЕКА довольно длительный, поэтому все изделия разрабатываются в виде 
модулей. Принцип модулей позволяет производить видоизменение изделий и использовать их по-
новому. Кроме того, в одном изделии несколько материалов не объединяются. Таким образом, все 
изделия являются полностью рециклиируемыми. 

Наши цели заключаются в следующем: 

1. Увеличение запаса информации о качестве и экологии. 

2. Повышение степени владения вопросами качества и экологии.  

3. Снижение расходов материала, происходящих из-за ошибок в способах выполнения работ.  

4. Уменьшение количества смешанных отходов путем улучшения сортировки всех образующихся 
отходов.  
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ВЫБОР ТИПА ЛОТКА 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Класс окружающей среды 

C1 и C2 C3 и C4 C5-I и C5-M 

KS20/KS30 KS80 KSF80 PEX KS80 PEX KSF80 HST/RST KS80 HST KSF80

Выбор обработки поверхности кабельных лотков 
зависит от атмосферных условий и определяется 

стандартом SFS-EN ISO 12944 

 
Выбор типа лотка в 

зависимости от нагрузки 

 
Выбор типа лотка в 

зависимости от нагрузки 

 
Выбор типа лотка в 

зависимости от нагрузки 
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ВЫБОР ТРЕБУЕМОЙ ОБРАБОТКИ КАБЕЛЬНЫХ ЛОТКОВ 
 
 
 
Степень коррозии 

 
Выбор требуемой обработки поверхности определяется в зависимости от воздействия 
атмосферных условий в местах установки кабельных лотков.  

Выбор требуемой обработки поверхности в зависимости от атмосферных условий на 
основании стандарта SFS-EN ISO 12944-2: 

 
Класс степени 
воздействия 

Классификация 
окружающей среды   Требуемая обработка 

поверхности 
 Снаружи помещения Внутри помещения  
C1 
весьма 
незначительное 

 Отапливаемые здания с 
чистым воздухом, например, 
офисы, магазины, школы, 
гостиницы. 

Тонколистовая сталь 
горячеоцинкованная или с 
пластмассовым покрытием. 

C2 
незначительное 

Воздушные пространства с 
низким уровнем загрязнений. В 
основном сельская местность. 

Неотапливаемые здания, в 
которых может возникать 
конденсирование, например, 
склады, спортивные залы. 

Тонколистовая сталь 
горячеоцинкованная или с 
пластмассовым покрытием. 

C3 умеренное Воздушные зоны городов и 
промышленных предприятий с 
умеренным содержанием 
сернистого ангидрида. Морские 
береговые зоны с низкой 
концентрацией соли. 

Производственные 
помещения с высокой 
влажностью и некоторым 
содержанием загрязнений 
воздуха, например, заводы 
пищевой промышленности, 
прачечные, пивоварни, 
молокозаводы. 

Горячее цинкование 
изделия после его 
изготовления.  

C4 сильное Промышленные и прибрежные 
зоны с умеренной 
концентрацией соли в воздухе. 

Производственные 
предприятия химической 
промышленности, бассейны, 
расположенные на 
побережье 
судостроительные верфи. 

Горячее цинкование 
изделия после его 
изготовления.  

C5-I очень 
сильное 
(промышленность) 

Промышленные зоны с высокой 
влажностью воздуха и 
агрессивной атмосферной 
средой.  

Здания или территории, 
процесс конденсции в 
которых протекает почти 
непрерывно и степень 
загрязнения воздуха высока.  

Горячее цинкование и 
эпоксидная окраска изделия 
после его изготовления. 
Кислотостойкая сталь. 
Обработка поверхности 
выбирается отдельно для 
каждого случая. 

C5-M очень 
сильное (море) 

Прибрежные и близлежащие к 
ним территории с высокой 
концентрацией соли в воздухе.  

Здания или территории, 
процесс конденсции в 
которых протекает почти 
непрерывно и степень 
загрязнения воздуха высока.  

Горячее цинкование и 
эпоксидная окраска изделия 
после его изготовления. 
Кислотостойкая сталь. 
Обработка поверхности 
выбирается отдельно для 
каждого случая.  

Примечания: 
1.  Величины потерь, использованные для классов степени воздействия, 
равнозначны с параметрами, приведенными в стандарте ISO 9223.  
2.  На прибрежных территориях жарких и влажных зон потери по весу и толщине 
могут выходить за пределы класса С5-М. Особое внимание следует уделять 
выбору комбинации защитных красок.  
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МЕТОДЫ ОБРАБОТКИ ПОВЕРХНОСТИ 

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx.

Tonkij list obrabatywaetsq metodom gorq^ej ocinkowki
na postoqnno dejstwu@]ih proizwodstwennyh liniqh.
W ka^estwe osnownogo materiala ispolxzuetsq
holodnokatanyj list. Posle viroobviga polosa
podwergaetsq trawleni@ i okisleni@. Zatem
powerhnostnye okisly ustranq@tsq putem raskisleniq
pri 950o S. Odnowremenno s \tim proishodit process
mqgkogo prokaliwaniq stali. Posle \togo powerhnostx
polosy stanowitsq metalli^eski ^istoj, i polosa w
za]itnom gaze podaetsq neposredstwenno w cinkowu@
wannu. Iz wanny polosa wynimaetsq w wertikalxnom
polovenii i srazu propuskaetsq ^erez t,n, "a\ronovi".
Bx@]ij iz forsunok wozdu[nyj du[ o^i]aet
powerhnostx polosy ot izli[nego cinka, kotoryj stekaet
obratno w wannu, i polosa ostaetsq pokrytoj sloem
nuvnoj to]iny. Zamer tol]iny sloq pokrytiq i
uprawlenie a\ronovami proizwoditsq posredstwom
kompx@terow. Posle ohlavdeniq, prawki i
antikorrozionnoj obrabotki po predotwra]eni@
poqwleniq "beloj" rvaw^iny, polosa naprawlqetsq na
rezku na listy, ili na smatywanie w rulony, libo na
lini@ naneseniq plastikowogo pokrytiq. Iz
gorq^eocinkowannoj tonkolistowoj stali na AO
"Mekajohtotiet" izgotawliwa@tsq sistemy profilxnyh
lotkow KS20 i KS30, sistemy MEK korobow dlq
\lektroprowodki i podweski swetilxnikow, a takve
sistemy KRA, KRB i KRC listowyh lotkow. |ti izdeliq
sodervat primerno 20 mkm cinka. Oni podhodqt dlq
ustanowki w suhih pome]eniqh s normalxnoj wlavnostx@,
takih kak ofisah, magazinah, bolxnicah, promy[lennyh
angarah i t.p.

Ispolxzuemaq w AO "Mekajohtotiet" gorq^eocinkowannaq
tonkolistowaq stalx ocinkowana w sootwetstwii s
trebowaniqmi standarta SFS-EN 10142,

sootwetstwu@]ego standartu ASTM A 653, a takve
trebowaniqm ustarew[ih standartow SS 141151 i DIN
17162.

Ocinkowka metodom pogruveniq.

Vir, maslo i sava ustranq@tsq oby^no ]elo^nym
obezviriwa@]im rastworom. Posle opolaskiwaniq wodoj
rvaw^ina i okalina ot prokatki udalq@tsq putem
trawleniq stali w solqnoj ili sernoj kislote
ponivennoj koncentracii. Pered pogruveniem detali
w rasplawlennyj cink ona dolvna bytx obrabotana
fl@sosoderva]im we]estwom dlq udaleniq okisej s
powerhnosti kak cinka, tak i wanny, s celx@ obespe^eniq
metalli^eskogo kontakta mevdu cinkom i stalx@. Posle
fl@sowoj wanny detali podwerga@tsq su[ke. Pri \tom
na ih powerhnosti ostaetsq tonkij sloj solqnogo fl@sa.
Zatem proishodit pogruvenie w rasplawlennyj cink.
Posle pogruveniq detalx ostywaet w wode ili na wozduhe,
posle ^ego ona gotowa dlq kone^noj o^istki, kontrolq
i upakowki. Wse profilxnye lotki KS80, KSF80 i
otnosq]iesq k nim montavnye detali ocinkowywa@tsq
na AO "Mekajohtotiet" \tim sposobom na osnowanii
standarta SFS-EN1461, sootwetstwu@]ego ustarew[im
SFS 2765 i DIN 50976.

Obrabotka "Dupleks".

Dlq obespe^eniq pro^nosti okraski, ocinkowannaq
powerhnostx pered okraskoj dolvna bytx horo[o
o^i]ena, a takve dolven bytx prawilxno wybran tip
kraski. Posle t]atelxnoj podgotowitelxnoj obrabotki
kabelxnye lotki i detali podwerga@tsq poro[kowoj
okraske i pome]a@tsq w pe^x dlq otwerdeniq.

W AO "Mekajohtotiet" obrabotke "Dupleks" podwergaetsq
sistema profilxnyh lotkow REH.

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx s
plastmassowym pokrytiem

Dlq ulu^[eniq korrozionnoj stojkosti i wne[nego wida
na tonkolistowu@ stalx wse ^a]e nanositsq pleno^noe
pokrytie ili ona pokrywaetsq kraskoj. Pri nanesenii
plastmassowogo pokrytiq w ka^estwe syrxq ispolxzuetsq
gorq^eocinkowannaq stalxnaq polosa. Na okraso^noj
linii neprerywnogo dejstwiq polosa sna^ala o^i]aetsq,
i ee powerhnostx podwergaetsq perwi^noj himi^eskoj
obrabotke. Passiwirowannye powerhnosti gruntu@tsq i
su[atsq. Powerhnostx okra[iwaetsq za]itnym sloem,
na kotoryj nanositsq sloj cwetnoj kraski.

W ka^estwe powerhnostnogo pokrytiq na AO
"Mekajohtotiet" ispolxzuetsq plastik na osnowe slovnyh
poli\firow, kotoryj qwlqetsq horo[ej za]itoj ot
klimati^eskogo i korrozionnogo wozdejstwiq. Krome
\togo, poli\firnoe pokrytie horo[o wyderviwaet
obrabotku i iznos. W assortiment produkcii AO
"Mekajohtotiet" whodqt okra[ennye listowye lotki
KRA M, koroba MEK M dlq \lektroprowodki i podweski
swetilxnikow i \lektrotehni^eskie koroby INSTEEL,
izgotowlennye iz tonkolistowoj stali s poli\firnym
pokrytiem.

(okraska).
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Инструкции по монтажу - профильных и листовых лотков, систем 
коробов для электропроводки и подвески светильников 

 
 
Технические требования. 
 
Перед установкой и использованием кабельных лотков следует ознакомиться с требованиями 
национальных стандартов и технических условий, а также с требованиями мер безопасности установки и 
эксплуатации кабельных лотков. 
 
 
Кроме этого советуем, по возможности, ознакомится с инструкциями по монтажу приведенных ниже 
стандартов и инструкций: 
 
1. Стандарт СФС 3209 «Помещения для распределительных щитов и помещения телесвязи, а также 
системы для прокладки кабельных трасс и электропроводов» содержит инструкции по инженерному 
расчету помещений, в которых устанавливаются кабельные лотки. 
 
2. Картотека электротехническая СТ 51.13 «Кабельные лотки и трапы, короба для электропроводки и 
подвески светильников». 
 
3. Картотека электротехническая СТ 841.05 «Трассы прокладки кабельных лотков» - примеры монтажа 
кабельных лотков в промышленности. 
 
4. В картотеке электротехнической СТ 51.19 и СТ 841.10 представлены способы выполнения мест 
проводки сквозь стены. 
 
5. В картотеке электротехнической СТ 13.51 представлены обозначения ЦАД кабельных лотков. 
 
Копии вышеуказанных картотек (на английском языке) можно заказать в техническом отделе фирмы АО 
”MekaJohtotiet” 
 
Общие инструкции по монтажу. 
 
Монтаж должен выполняться таким образом, чтобы в находящихся в поле зрения кабельных лотках и 
коробах для проводки и подвески светильников прогиб не превышал l /200 ( l = расстояние между 
опорами).  
В используемых в промышленности и находящихся вне поле зрения кабельных лотках и коробах  для 
проводки и подвески светильников прогиб не превышал l /100. При расчете прогиба дополнительно 
принимается в расчет примерно 50% от существующей нагрузки. 
Диаграммы нагрузок и максимальные нагрузки, а также разъяснения диаграмм, даны в каталогах АО 
”MekaJohtotiet”. 
 
С торцов кабельных лотков и коробов для проводки и подвески светильников, а также между ними 
следует оставить достаточное пространство для их возможного теплового расширения.  
Коэффициент теплового расширения стали равен 0,000012 м/ºC. 
 
Кабельные лотки и короба для проводки и подвески светильников крепятся таким образом, чтобы их сгиб 
или кручение в продольном направлении были бы исключены. 
 
При монтаже кабельных лотков и коробов  для проводки и подвески светильников 
следует учитывать загрузочную способность опорных элементов, а также прочность крепежных и 
облицовочных материалов. 
 
В местах, где вертикальные лотки подвержены механическому разрушению, они должны 
предохраняться при помощи защитной крышки на высоте 1,5 метра. 
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Места проходов 
 
В местах прохода сквозь огнеупорные стены кабельный лоток следует около стены обрезать. На границе 
пожароопасных площадей монтажные проемы должны соответствовать огнестойкости конструкции, в 
которой делается проход. Разнотипные огнеупорные кабельные проходы представлены в картотеке 
электротехнической СТ 51.18. 
Принципы звукоизоляции сквозных стенных проходов кабельных лотков и короб для подвески 
светильников, а также электротехнических коробов представлены в картотеке электротехнической СТ 
51.19. 
 
Провода 
 
В качестве проходов применяются провода  оплетке. 
При монтаже проводов следует учитывать влияние внешних факторов, таких как воздействие 
температуры. Аналогично надо принимать во внимание влияние максимального постоянного тока на 
температуру кабелей. 
В горизонтальном лотке провода обычно прокладываются аккуратно вытянутыми и без крепления. В 
вертикальных и расположенных с наклоном лотках провода крепятся к лотку на подходяще выбранных 
промежутках и подходящими креплениями. 
При монтаже систем коробов для проводки и подвески светильников рекомендуется прокладывать 
кабели таким образом, что они расположились вне прикосновении с деталями крепления светильников. 
  
Электроаппаратура 
 
Электроаппаратура, устанавливаемая на кабельных лотках и  коробах для проводки и подвески 
светильников, например, разветвительные розетки, крепится к ним прочно и таким образом, чтобы 
устанавливаемая аппаратура не попала непосредственно в проводниковое пространство. При 
необходимости используются крепежные основания. 
 
Использование высоковольтных кабельных систем.  
 
При использовании высоковольтных кабельных систем за дополнительной информацией следует 
обращаться в отдел технической консультаций АО ”MekaJohtotiet”. 
 
Заземление систем кабельных лотков и короб для проводки и подвески 
светильников. 
 
Все установленные системы кабельных лотков и коробов для проводки и подвески светильников должны 
быть заземлены.   
Рекомендуется соблюдать требования национальных стандартов и технических условий. 
 
Электропроводность профильных лотков. 
 
По инициативе АО ”MekaJohtotiet” исследование электропроводимости профильных и листовых лотков, а 
также коробов для проводки и подвески светильников, было выполнено в Швеции в Sveriges 
Provningsoch Forskningsinstitut. Результаты исследования  можно запросить в отделе технической 
консультаций АО ”MekaJohtotiet”. 

Инструкции по монтажу - профильных и листовых лотков, систем 
коробов для электропроводки и подвески светильников 
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Меры безопасности и ответственность изготовителя. 

 
 
 

1. Кабельные лотки предназначены только для кабельной прокладки. 
 

2. При монтаже кабельных лотков и других электромонтажных изделий необходимо учитывать 
загрузочную способность опорных элементов, а также прочность крепежных и облицовочных 
материалов. 

 
3. Кабельные лотки нельзя использовать как лестницы или площадки для ходьбы. 

 
4. При монтаже и эксплуатации соблюдайте меры безопасности, определенные на участке, 

территории ид. местные требования. 
 

5. Изготовитель не несет ответственности за прямой или косвенный ущерб, вызванный 
неправильной эксплуатацией изделий или не соблюдением мер безопасности. 

 

Эксплуатация кабельных лотков. 
 
 
При эксплуатации рекомендуется соблюдать требования национальных стандартов и 
технических условий, а также требования мер безопасности. 
 

Рекомендации: 
 
1. Соответствие электрических схем кабельных трасс фактическим эксплуатационным должно 

проверяться не реже 1 раза в 2 года с отметкой на них о проверке. 
 
2. В случае изменения условий эксплуатации электрооборудования в инструкции по 

эксплуатации кабельных трасс вносятся соответствующие дополнения. Инструкции 
пересматриваются не реже 1-го раза в 3 года. 

 
3. Проверка наличия цепи между заземлителями и заземляемыми элементами кабельной 

трассы должна производится при каждой перестановке оборудования и после каждого 
ремонта заземлителей. 

 
4. В случае повреждения защитного слоя кабельных лотков, место нарушения следует 

обработать специальным покрытием (цинковым или порошковым).  
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10-11.

Riho Parts
KS 20

Riho Parts
NL/KS20

Riho Parts
KK/KS20

Riho Parts
VK2/KS20


Riho Parts
PRT/KS20

Riho Parts
SSR/KS20

Riho Parts
GT 10
GT 16

Riho Parts
VK

Riho Parts
NL/KS20

Riho Parts
VF

Riho Parts
SSC/KS20

Riho Parts
HK13/KS20

Riho Parts
KK/KS20

Riho Parts
RTF-10/KS20

Riho Parts
VKI/KS20

Riho Parts
MK/KS20

Riho Parts
KK-MK/KS20

Riho Parts
ÄF

Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts
KS20

Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts
 

Riho Parts
KS20

Riho Parts
KK/KS20
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Riho Parts
SK

Riho Parts
 

Riho Parts
HK2

Riho Parts
ST

Riho Parts


Riho Parts
POL

Riho Parts
 

Riho Parts
SB

Riho Parts
KS90

Riho Parts
PSK

Riho Parts
RTF-Z

Riho Parts
NL

Riho Parts
VEF2

Riho Parts
VF

Riho Parts
KSX

Riho Parts
KST

Riho Parts
SSU

Riho Parts
AG

Riho Parts
KSV

Riho Parts
 

Riho Parts
 

Riho Parts
HK13


Riho Parts
GT10

Riho Parts
KK

Riho Parts
KAP

Riho Parts
AP

Riho Parts
DPB

Riho Parts
TP1

Riho Parts
TP2

Riho Parts
FP-2000

Riho Parts
JK

Riho Parts
TPK

Riho Parts
ASR

Riho Parts
TFP

Riho Parts
ASR-TF

Riho Parts
VK

Riho Parts
VKF

Riho Parts
DPA

Riho Parts
SR

Riho Parts
FM

Riho Parts
RTF-S

Riho Parts
KK

Riho Parts
VK2

Riho Parts
ÄF

Riho Parts
SP

Riho Parts
ÄP

Riho Parts
KS80

Riho Parts
RTF-10

Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts
KS80


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts
SSR

Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts
KS 80

Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts
HK1

Riho Parts
PK1

Riho Parts
PK2

Riho Parts
KL

Riho Parts
SMT

Riho Parts
AKM

Riho Parts
TB

Riho Parts
NL-TK

Riho Parts
SK

Riho Parts
KL



14-15.

Riho Parts
KSF 80

Riho Parts
KS90/KSF

Riho Parts
VKF

Riho Parts
KSF-VT/KSF80

Riho Parts
KKF

Riho Parts
 

Riho Parts
KSF-NL

Riho Parts
RS KSF

Riho Parts
VFF/KSF80

Riho Parts
SSA/KSF80

Riho Parts
KSF80

Riho Parts
KSF80

Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts


Riho Parts




 Изделие                   SSTL       Упаковка       Вес          A, мм       B, мм                                      Код               м           кг/ 100 м  

Изделие       SSTL             Упаковка            Вес                      A, мм  B, мм  L, мм 
                       Код                 м шт.          кг/ 100 м шт. 

KS20-200
KS20-300
KS20-400
KS20-500
KS20-600

14 495 02
14 495 03
14 495 04
14 495 05
14 495 06

60
60
60
60
60

212
232
252
272
292

197
297
397
497
597

167
267
367
467
567

6
6
6
6
6

Profilxnyj lotok KS20, KS30, KS35

PROFILXNYE LOTKI

Dlina
m

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

16.

KS30-200
KS30-300
KS30-400
KS30-500
KS30-600

40
40
40
40
40

212
232
252
272
292

197
297
397
497
597

167
267
367
467
567

KS35-200                   14 494 01
KS35-300                   14 494 02
KS35-400                   14 494 03
KS35-500                   14 494 04
KS35-600                   14 494 05

30
30
30
30
30

212
232
252
272
292

197
297
397
497
597

167
267
367
467
567

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

PEX KS20-200
PEX KS20-300
PEX KS20-400
PEX KS20-500
PEX KS20-600

60
60
60
60
60

212
232
252
272
292

197
297
397
497
597

167
267
367
467
567

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx 

PEX KS30-200            14 311 02
PEX KS30-300            14 311 03
PEX KS30-400            14 311 04
PEX KS30-500            14 311 05
PEX KS30-600            14 311 06

40
40
40
40
40

212
232
252
272
292

197
297
397
497
597

167              4
267              4
367              4
467              4
567              4

250

B

A

15

27
60

14 495 12
14 495 13
14 495 14
14 495 15
14 495 16

14 311 12
14 311 13
14 311 14
14 311 15
14 311 16

4
4
4
4
4

3
3
3
3
3

6
6
6
6
6

25

11x15

21

11

29

15

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska
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Konstrukciq

Sistema profilxnyh lotkow KS20 izgotowlena iz
gorq^eocinkowannoj tonkolistowoj stali.Tol]ina
cinkowogo sloq sostawlqet ne menee 20 mkm. Pri
neobhodimosti izdeliq mogut bytx okra[eny w
wybrannyj zakaz^ikom cwet. Wysota bokowogo profilq
profilxnogo lotka rawna 60 mm, ^to obespe^iwaet
wysoku@ nesu]u@ sposobnostx. Kreplenie kabelej k
lotku obleg^aetsq blagodarq perforacii ego
promevuto^nyh planok. Ko wsem sistemam profilxnyh
lotkow MEKA podhodqt unificirowannye montavnye
detali. Dlina odnogo obyknowennogo profilxnogo lotka
MEKA KS20  rawna 6 m, a dlina lotka KS30  rawna 4
m. Wozmovny takve i drugie razmery w diapazone ot
3 do 6 m.

Ob_ekty primeneniq

Sistema profilxnyh lotkow MEKA KS20 dopuskaetsq
k ispolxzowani@ po klassam S1 i S2 zagruzki
okruva@]ej sredy. Ob_ektami primeneniq qwlq@tsq:

- ofisy
- kommer^eskie pome]eniq
- [koly
- bolxnicy
- skladskie pome]eniq
- promy[lennye angary.

Nagruzka

Rasstoqnie mevdu oporami wybiraetsq pri pomo]i
nivepriwedennyh diagramm nagruzok.

Diagrammy nagruzok

Dlina mevdu oporami w proletah A i E 0,8 L.  Drugie prolety rawnoj dliny L.

A B C D E

F1 F2 F1

f1 f2 f1

q

 L LL L L

Situaciq 1
S postoqnnoj dlinoj proletow.

A B C D E

Fmax Fmax Fmax Fmax Fmax

fmax fmax fmax fmax fmax

q

0,8 L 0,8 LL L L

Situaciq 2
Dlina bokowyh proletow 0,8L.

Raz_qsnenie diagramm nagruzok profilxnyh lotkow.
Nad diagrammami pokazana nagruzo^naq balka s pqtx@ proletami
(wariant 1), w proletah kotoroj A i E izmerqetsq progib f1. W
dlinnyh proletah progib sootwetstwuet zna^eni@ f2. Esli konec
lotka nadevno prikreplen k ishodnoj to^ke na stene, to
ispolxzuetsq progib f2. Esli konec lotka ne zakreplen, i opornye
to^ki raspoloveny na rawnyh rasstoqniqh, progib w proletah A
i E opredelqetsq w to^ke f1, a w drugih proletah profilx
opredelqetsq po f2. Esli  lotok montiruetsq swobodno bez
krepleniq w torce, a progib nado umenx[itx (wariant 2), w \tom

slu^ae neobhodimo umenx[itx rasstoqnie mevdu oporami w
proletah A i E na 20 %, t.e. 0,8 h L  (L = dlina odnogo proleta
pri rawnyh mevopornyh rasstoqniqh), pri \tom nagruzo^naq
situaciq budet sootwetstwowatx wariantu 2. Maksimalxnyj progib
w wariante 2 w kavdom prolete opredelqetsq po tablice 2. Na
weli^inu progiba wliqet takve ka^estwo ispolxzuemyh udlinitelej
i krepev po otno[eni@ k stykam. To^ki okon^aniq diagramm
nagruzok pokazywa@t maksimalxno dopustimu@ nagruzku (zapas
pro^nosti >=2), kotoru@ nelxzq prewy[atx.

0 0

5

10

5

10

15

20

20 40 60 80 100 120 140 160

S postoqnnoj dlinoj proletow    KS20 i KS30  Zapas pro^nosti >=2,0

L=3,5 mL=4,0 m L=3,0 m

L=2,5 m

L=2,0 m

P
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0
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m
m

Dlina bokowyh proletow 0,8 L    KS20 i KS30     Zapas pro^nosti >=2,0

L=3,5 m

L=4,0 m

L=3,0 m

L=2,5 m

L=2,0 m

PROFILXNYE LOTKI
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f2
, m

m

Rawnomernaq nagruzka q, kg/m



 Изделие                  SSTL        Упаковка       Вес          A, мм       B, мм                                     Код                м           кг/ 100 м  

KS80-150
KS80-200
KS80-300
KS80-400
KS80-500
KS80-600
KS80-1000

14 495 21
14 495 22
14 495 23
14 495 24
14 495 25
14 495 26
14 495 30

60
60
60
60
60
60
60

270
280
300
320
340
360
450

150
200
300
400
500
600

1000

120
170
270
370
470
570
970

6
6
6
6
6
6
6

Profilxnyj lotok KS80, KS85
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250

B

A

15

42
60

PEX KS80-150
PEX KS80-200
PEX KS80-300
PEX KS80-400
PEX KS80-500
PEX KS80-600
PEX KS80-1000

14 306 01
14 306 02
14 306 03
14 306 04
14 306 05
14 306 06
14 306 10

60
60
60
60
60
60
60

270
280
300
320
340
360
450

150
200
300
400
500
600

1000

120
170
270
370
470
570
970

6
6
6
6
6
6
6

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

25

11x15

21

11

29

15

KS80-200 SP2.0
KS80-300 SP2.0
KS80-400 SP2.0
KS80-500 SP2.0
KS80-600 SP2.0

14 495 07
14 495 08
14 495 09
14 495 10
14 495 11

60
60
60
60
60

470
490
510
530
550

200
300
400
500
600

170
270
370
470
570

6
6
6
6
6

Dlina
m

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

 

PROFILXNYE LOTKI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

KS85-200                   14 494 07
KS85-300                   14 494 08
KS85-400                   14 494 09
KS85-500                   14 494 10
KS85-600                   14 494 11

30
30
30
30
30

280               200             170               3    
300               300             270               3
320               400             370               3
340               500             470               3
360               600             570               3

KS85-150                   14 494 06           30                270               150             120               3
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Konstrukciq

Sistema profilxnyh lotkow KS80 izgotowlena iz
wysokoka^estwennoj stali. Posle izgotowleniq izdeliq
podwerga@tsq gorq^emu cinkowani@ metodom pogruveniq.
Tol]ina cinkowogo sloq sostawlqet ne menee 55 mkm. Sistema
profilxnyh lotkow PEX powerh cinkowogo sloq obrabotana
metodom "Dupleks". Oby^no izdeliq posle obrabotki
"Dupleks" stanowqtsq belogo cweta (RAL 9010). Pri
neobhodimosti izdeliq mogut bytx okra[eny w wybrannyj
zakaz^ikom cwet. Wysota bokowogo profilq profilxnogo
lotka rawna 60 mm, ^to obespe^iwaet wysoku@ nesu]u@
sposobnostx. Kreplenie kabelej k lotku obleg^aetsq blagodarq
perforacii ego promevuto^nyh planok. Ko wsem sistemam
profilxnyh lotkow MEKA podhodqt unificirowannye
montavnye detali. Dlina odnogo obyknowennogo profilxnogo
lotka MEKA KS80  rawna 6 m,

Ob_ekty primeneniq

Sistema profilxnyh lotkow MEKA KS80 dopuskaetsq k
ispolxzowani@ po klassam S1, S2, C3 i S4, a takve PEX
KS80 maksimum S5 zagruzki okruva@]ej sredy. Ob_ektami
primeneniq qwlq@tsq promy[lennye ob_ekty, gde k kabelxnym
lotkam pred_qwlq@tsq osobye trebowaniq: wysokoj zagruzo^noj
sposobnosti i bokowoj vestkosti, sposobnosti k
sosredoto^ennoj nagruzke i pro^noj obrabotke powerhnosti.
Naprimer:

- promy[lennye ob_ekty
- \lektrostancii
- pi]ewaq, farmakologi^eskaq i kormowaq promy[lennostx
- pome]eniq s powy[ennoj wlavnostx@.

Nagruzka

Rasstoqnie mevdu oporami wybiraetsq pri pomo]i nive
priwedennyh diagramm nagruzok.

Diagrammy nagruzok

A B C D E

F1 F2 F1

f1 f2 f1

q

 L LL L L

A B C D E

Fmax Fmax Fmax Fmax Fmax

fmax fmax fmax fmax fmax

q

0,8 L 0,8 LL L L

Raz_qsnenie diagramm nagruzok profilxnyh lotkow.
Nad diagrammami pokazana nagruzo^naq balka s pqtx@ proletami (wariant
1), w proletah kotoroj A i E izmerqetsq progib f1. W dlinnyh proletah
progib sootwetstwuet zna^eni@ f2. Esli konec lotka nadevno prikreplen
k ishodnoj to^ke na stene, to ispolxzuetsq progib f2. Esli konec lotka
ne zakreplen, i opornye to^ki raspoloveny na rawnyh rasstoqniqh,
progib w proletah A i E opredelqetsq w to^ke f1, a w drugih proletah
profilx opredelqetsq po f2. Esli  lotok montiruetsq swobodno bez
krepleniq w torce, a progib nado umenx[itx (wariant 2), w \tom slu^ae

neobhodimo umenx[itx rasstoqnie mevdu oporami w proletah A i E na
20 %, t.e. 0,8 h L  (L = dlina odnogo proleta pri rawnyh mevopornyh
rasstoqniqh), pri \tom nagruzo^naq situaciq budet sootwetstwowatx
wariantu 2. Maksimalxnyj progib w wariante 2 w kavdom prolete
opredelqetsq po tablice 2. Na weli^inu progiba wliqet takve ka^estwo
ispolxzuemyh udlinitelej i krepev po otno[eni@ k stykam. To^ki
okon^aniq diagramm nagruzok pokazywa@t maksimalxno dopustimu@
nagruzku (zapas pro^nosti >=2), kotoru@ nelxzq prewy[atx.
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Dlina bokowyh proletow 0,8 x L        KS80       Zapas pro^nosti >=2,0

0 0

15
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S postoqnnoj dlinoj proletow     KS80 SP 2.0    Zapas pro^nosti >=2,0

L=4,5 mL=5,0 m

Dlina bokowyh proletow 0,8 L   KS80 SP 2.0  Zapas pro^nosti >=2,0
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PROFILXNYE LOTKI

Dlina mevdu oporami w proletah A i E 0,8 L.  Drugie prolety rawnoj dliny L.

Situaciq 1
S postoqnnoj dlinoj proletow.

Situaciq 2
Dlina bokowyh proletow 0,8L.
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 Изделие                   SSTL       Упаковка       Вес          A, мм       B, мм                                      Код               м           кг/ 100 м  

KSF80-200
KSF80-300
KSF80-400
KSF80-500
KSF80-600
KSF80-1000

14 495 32
14 495 33
14 495 34
14 495 35
14 495 36
14 495 40

24
24
24
24
24
24

430
450
470
490
510
600

200
300
400
500
600

1000

170
270
370
470
570
970

6
6
6
6
6
6

Profilxnyj lotok KSF80

20.

PEX KSF80-200
PEX KSF80-300
PEX KSF80-400
PEX KSF80-500
PEX KSF80-600
PEX KSF80-1000

14 306 22
14 306 23
14 306 24
14 306 25
14 306 26
14 306 30

24
24
24
24
24
24

430
450
470
490
510
600

200
300
400
500
600

1000

170
270
370
470
570
970

6
6
6
6
6
6

A

B

250

12x25

74

50

100

50 38
73

500

ø 10,521

11

29

15 154

60 42

15

25 11x15

PROFILXNYE LOTKI

Dlina
m

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq



21.

Konstrukciq

Sistema profilxnyh lotkow KSF80 izgotowlena iz
wysokoka^estwennoj stali. Posle izgotowleniq izdeliq
podwerga@tsq gorq^emu cinkowani@ metodom pogruveniq.
Tol]ina cinkowogo sloq sostawlqet ne menee 55 mkm. Sistema
profilxnyh lotkow PEX powerh cinkowogo sloq obrabotana
metodom "Dupleks". Oby^no izdeliq posle obrabotki
"Dupleks" stanowqtsq belogo cweta (RAL 9010). Pri
neobhodimosti izdeliq mogut bytx okra[eny w wybrannyj
zakaz^ikom cwet. Ob]aq wysota profilxnogo lotka rawna
153 mm, ^to obespe^iwaet ee wysoku@ nesu]u@ sposobnostx.
Kreplenie kabelej k lotku obleg^aetsq blagodarq perforacii
ego promevuto^nyh planok. Ko wsem sistemam profilxnyh
lotkow MEKA podhodqt unificirowannye montavnye detali.
Dlina odnogo obyknowennogo profilxnogo lotka MEKA KSF80
 rawna 6 m,

Ob_ekty primeneniq

Sistema profilxnyh lotkow MEKA KSF80 dopuskaetsq k
ispolxzowani@ po klassam S1, S2, C3 i S4, a takve PEX
KS80 maksimum S5 zagruzki okruva@]ej sredy. Ob_ektami
primeneniq qwlq@tsq promy[lennye ob_ekty, gde k kabelxnym
lotkam pred_qwlq@tsq osobye trebowaniq: o^enx wysokaq
zagruzo^naq sposobnostx, bolx[ie rasstoqniq mevdu oporami,
zna^itelxnaq bokowaq vestkostx, sposobnostx k
sosredoto^ennoj nagruzke i pro^naq obrabotka powerhnosti.

Nagruzka

Rasstoqnie mevdu oporami wybiraetsq pri pomo]i nive
priwedennyh diagramm nagruzok.

Diagrammy nagruzok

A B C D E

F1 F2 F1

f1 f2 f1

q

 L LL L L

A B C D E

Fmax Fmax Fmax Fmax Fmax

fmax fmax fmax fmax fmax

q

0,8 L 0,8 LL L L

Raz_qsnenie diagramm nagruzok profilxnyh lotkow.
Nad diagrammami pokazana nagruzo^naq balka s pqtx@ proletami
(wariant 1), w proletah kotoroj A i E izmerqetsq progib f1. W dlinnyh
proletah progib sootwetstwuet zna^eni@ f2. Esli konec lotka nadevno
prikreplen k ishodnoj to^ke na stene, to ispolxzuetsq progib f2. Esli
konec lotka ne zakreplen, i opornye to^ki raspoloveny na rawnyh
rasstoqniqh, progib w proletah A i E opredelqetsq w to^ke f1, a w drugih
proletah profilx opredelqetsq po f2. Esli  lotok montiruetsq swobodno
bez krepleniq w torce, a progib nado umenx[itx (wariant 2), w \tom

slu^ae neobhodimo umenx[itx rasstoqnie mevdu oporami w proletah A
i E na 20 %, t.e. 0,8 h L  (L = dlina odnogo proleta pri rawnyh mevopornyh
rasstoqniqh), pri \tom nagruzo^naq situaciq budet sootwetstwowatx
wariantu 2. Maksimalxnyj progib w wariante 2 w kavdom prolete
opredelqetsq po tablice 2. Na weli^inu progiba wliqet takve ka^estwo
ispolxzuemyh udlinitelej i krepev po otno[eni@ k stykam. To^ki
okon^aniq diagramm nagruzok pokazywa@t maksimalxno dopustimu@
nagruzku (zapas pro^nosti >=2), kotoru@ nelxzq prewy[atx.
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PROFILXNYE LOTKI

Dlina mevdu oporami w proletah A i E 0,8 L.  Drugie prolety rawnoj dliny L.

Situaciq 1
S postoqnnoj dlinoj proletow.

Situaciq 2
Dlina bokowyh proletow 0,8L.
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A

B

R

Изделие                       SSTL        Упаковка         Вес           A, мм      B, мм                                        Код              шт.         кг/ 100  шт. 

KS90-150 R=300
KS90-200 R=300
KS90-300 R=300
KS90-400 R=300
KS90-500 R=300
KS90-600 R=300

14 495 47
14 495 48
14 495 49
14 495 50
14 495 51
14 495 52

1
1
1
1
1
1

220
240
300
330
400
450

150
200
300
400
500
600

600
650
750
850
950
1050

|lement uglowoj KS90
KS20, KS80

|LEMENTY UGLOWYE, T- i H-OBRAZNYE

22.

Radius wnutrennej dugi R=300

PEX KS90-150 R=300
PEX KS90-200 R=300
PEX KS90-300 R=300
PEX KS90-400 R=300
PEX KS90-500 R=300
PEX KS90-600 R=300

14 306 51
14 306 52
14 306 53
14 306 54
14 306 55
14 306 56

1
1
1
1
1
1

220
240
300
330
400
450

150
200
300
400
500
600

600
650
750
850
950
1050

KS90-150 R=600
KS90-200 R=600
KS90-300 R=600
KS90-400 R=600
KS90-500 R=600
KS90-600 R=600

14 495 41
14 495 42
14 495 43
14 495 44
14 495 45
14 495 46

1
1
1
1
1
1

330
380
410
440
560
610

150
200
300
400
500
600

885
935
1035
1135
1235
1335

PEX KS90-150 R=600
PEX KS90-200 R=600
PEX KS90-300 R=600
PEX KS90-400 R=600
PEX KS90-500 R=600
PEX KS90-600 R=600

14 306 61
14 306 62
14 306 63
14 306 64
14 306 65
14 306 66

1
1
1
1
1
1

330
380
410
440
560
610

150
200
300
400
500
600

885
935
1035
1135
1235
1335

 

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Radius wnutrennej dugi R=600

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq



Kreplenie uglowogo \lementa k profilxnomu
lotku

Kreplenie uglowogo \lementa k
profilxnomu lotku

Uglowoj \lement KS90 krepitsq k profilxnomu lotku
KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa SSU.

23.

Primery monTava

Uglowoj \lement KS90 krepitsq k profilxnomu lotku
KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa SSR i k
profilxnomu lotku KS20 pri pomo]i soedinitelxnogo
\lementa SSR/ KS20.

KS90

SSU

KS80

KS90

SSR

KS80

Изделие                       SSTL        Упаковка         Вес           A, мм      B, мм                                        Код               шт.        кг/ 100  шт. 

KS90-150 R=1000
KS90-200 R=1000
KS90-300 R=1000
KS90-400 R=1000
KS90-500 R=1000
KS90-600 R=1000

14 495 53
14 495 54
14 495 55
14 495 56
14 495 57
14 495 58

1
1
1
1
1
1

429
494
533
572
728
790

150
200
300
400
500
600

1270
1320
1420
1520
1620
1720

PEX KS90-150 R=1000
PEX KS90-200 R=1000
PEX KS90-300 R=1000
PEX KS90-400 R=1000
PEX KS90-500 R=1000
PEX KS90-600 R=1000

14 306 71
14 306 72
14 306 73
14 306 74
14 306 75
14 306 76

1
1
1
1
1
1

429
494
533
572
728
790

150
200
300
400
500
600

1270
1320
1420
1520
1620
1720

SSU SSR

|LEMENTY UGLOWYE, T- i H-OBRAZNYE

Radius wnutrennej dugi R=1000

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq



Изделие                               SSTL           Упаковка                 Вес             A, мм           B, мм                                                Код                  шт.              кг/ 100  шт. 

KS90-200/KSF R=300
KS90-300/KSF R=300
KS90-400/KSF R=300
KS90-500/KSF R=300
KS90-600/KSF R=300

14 494 41
14 494 42
14 494 43
14 494 44
14 494 45

1
1
1
1
1

420
500
580
650
720

200
300
400
500
600

650
750
850
950
1050

KSF80

24.

PEX KS90-200/KSF R=300
PEX KS90-300/KSF R=300
PEX KS90-400/KSF R=300
PEX KS90-500/KSF R=300
PEX KS90-600/KSF R=300

14 307 32
14 307 33
14 307 34
14 307 35
14 307 36

1
1
1
1
1

420
500
580
650
720

200
300
400
500
600

650
750
850
950
1050

Kreplenie uglowogo \lementa k profilxnomu lotku.

Uglowoj \lement KS90/ KSF krepitsq k profilxnomu lotku KSF80 pri
pomo]i soedinitelxnogo \lementa SSA i komplekta boltow RS KSF.

SSA

KS90/KSF

KSF80

 RS KSF

R = 300

B

A

Primer monTava

|LEMENTY UGLOWYE, T- i H-OBRAZNYE

Radius wnutrennej dugi R=300

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

|lement uglowoj KS90/KSF



Kreplenie uglowogo \lementa k profilxnomu
lotku

Kreplenie uglowogo \lementa k profilxnomu
lotku

Uglowoj \lement SB krepitsq k profilxnomu lotku KS80
pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa SSU.

25.

Uglowoj \lement SB krepitsq k profilxnomu lotku
KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa SSR i
- k profilxnomu lotku KS20 pri pomo]i
soedinitelxnogo \lementa SSR/ KS20.

SB

SSU

KS80

Изделие                    SSTL        Упаковка            Вес             A, мм       B, мм                                     Код              шт.            кг/ 100  шт. 

SB-200 R=100
SB-300 R=100
SB-400 R=100
SB-500 R=100
SB-600 R=100

14 495 60
14 495 61
14 495 62
14 495 63
14 495 64

1
1
1
1
1

170
200
250
300
330

200
300
400
500
600

450
550
650
750
850

PEX SB-200 R=100
PEX SB-300 R=100
PEX SB-400 R=100
PEX SB-500 R=100
PEX SB-600 R=100

14 306 82
14 306 83
14 306 84
14 306 85
14 306 86

1
1
1
1
1

170
200
250
300
330

200
300
400
500
600

450
550
650
750
850

SSU

|lement uglowoj SB
KS20, KS80

R = 100
B

A

SB

SSR

KS80

SSR

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Primery monTava

|LEMENTY UGLOWYE, T- i H-OBRAZNYE



Изделие                      SSTL       Упаковка        Вес              A, мм        B, мм                                           Код              шт.      кг/ 100  шт. 

KST-150 R=300
KST-200 R=300
KST-300 R=300
KST-400 R=300
KST-500 R=300
KST-600 R=300

14 495 68
14 495 69
14 495 70
14 495 71
14 495 72
14 495 73

1
1
1
1
1
1

400
440
510
580
670
700

150
200
300
400
500
600

600
650
750
850
950
1050

1050
1100
1200
1300
1400
1500

|lement T-obraznyj KST
KS20, KS80

26.

PEX KST-150 R=300
PEX KST-200 R=300
PEX KST-300 R=300
PEX KST-400 R=300
PEX KST-500 R=300
PEX KST-600 R=300

14 306 91
14 306 92
14 306 93
14 306 94
14 306 95
14 306 96

1
1
1
1
1
1

400
440
510
580
670
700

150
200
300
400
500
600

600
650
750
850
950
1050

1050
1100
1200
1300
1400
1500

KST-150 R=600
KST-200 R=600
KST-300 R=600
KST-400 R=600
KST-500 R=600
KST-600 R=600

14 495 82
14 495 83
14 495 84
14 495 85
14 495 86
14 495 87

1
1
1
1
1
1

660
720
797
874
950
1027

150
200
300
400
500
600

885
935
1035
1135
1235
1335

1620
1670
1770
1870
1970
2070

PEX KST-150 R=600
PEX KST-200 R=600
PEX KST-300 R=600
PEX KST-400 R=600
PEX KST-500 R=600
PEX KST-600 R=600

14 307 01
14 307 02
14 307 03
14 307 04
14 307 05
14 307 06

1
1
1
1
1
1

660
720
797
874
950
1027

150
200
300
400
500
600

885
935
1035
1135
1235
1335

1620
1670
1770
1870
1970
2070

R
B

A

L

|LEMENTY UGLOWYE, T- i H-OBRAZNYE

Radius wnutrennej dugi R=300

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

L ,mm

Radius wnutrennej dugi R=600

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq



Kreplenie T-obraznogo \lementa k profilxnomu
lotku

Kreplenie T-obraznogo \lementa k
profilxnomu lotku

T-obraznyj \lement KST krepitsq k profilxnomu lotku
KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa SSU.

27.

T-obraznyj \lement KST krepitsq k profilxnomu
lotku KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa
SSR i k profilxnomu lotku KS20 - pri pomo]i
soedinitelxnogo \lementa SSR/ KS20.

KST

SSU

KS80

Изделие                      SSTL        Упаковка         Вес            A, мм        B, мм                                       Код               шт.       кг/ 100  шт. 

KST-150 R=1000
KST-200 R=1000
KST-300 R=1000
KST-400 R=1000
KST-500 R=1000
KST-600 R=1000

14 494 21
14 494 22
14 494 23
14 494 24
14 494 25
14 494 26

1
1
1
1
1
1

1056
1152
1275
1398
1520
1650

150
200
300
400
500
600

1270
1320
1420
1520
1620
1720

2390
2440
2540
2640
2740
2840

PEX KST-150 R=1000
PEX KST-200 R=1000
PEX KST-300 R=1000
PEX KST-400 R=1000
PEX KST-500 R=1000
PEX KST-600 R=1000

14 307 11
14 307 12
14 307 13
14 307 14
14 307 15
14 307 16

1
1
1
1
1
1

1056
1152
1275
1398
1520
1650

150
200
300
400
500
600

1270
1320
1420
1520
1620
1720

SSU

2390
2440
2540
2640
2740
2840

KST

SSR

KS80

SSR

Primery monTava

|LEMENTY UGLOWYE, T- i H-OBRAZNYE

L, mm

Radius wnutrennej dugi R=1000

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq



Изделие                     SSTL          Упаковка          Вес           A, мм                                      Код                шт.          кг/ 100  шт. 

KSX-150 R=300
KSX-200 R=300
KSX-300 R=300
KSX-400 R=300
KSX-500 R=300
KSX-600 R=300

14 495 76
14 495 77
14 495 78
14 495 79
14 495 80
14 495 81

1
1
1
1
1
1

530
626
660
700
780
833

150
200
300
400
500
600

1050
1100
1200
1300
1400
1500

|lement H-obraznyj KSX R=300
KS20, KS80

28.

L

A

R = 300

Kreplenie H-obraznogo \lementa k
profilxnomu lotku

Kreplenie H-obraznogo \lementa k
profilxnomu lotku.

|lement H-obraznyj KSX krepitsq k profilxnomu
lotku KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa
SSU.

|lement H-obraznyj KSX krepitsq k profilxnomu
lotku KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa
SSR i k profilxnomu lotku KS20 - pri pomo]i
soedinitelxnogo \lementa SSR/ KS20.

KS80

KSX

SSU

PEX KSX-150 R=300
PEX KSX-200 R=300
PEX KSX-300 R=300
PEX KSX-400 R=300
PEX KSX-500 R=300
PEX KSX-600 R=300

14 307 21
14 307 22
14 307 23
14 307 24
14 307 25
14 307 26

1
1
1
1
1
1

530
626
660
700
780
833

150
200
300
400
500
600

1050
1100
1200
1300
1400
1500

SSU

KS80

KSX

SSR

SSR

|lement H-obraznyj movet bytx izgotowlen takve s radiusom R=600

Primery monTava

|LEMENTY UGLOWYE, T- i H-OBRAZNYE

L, mm

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq



Изделие                  SSTL           Упаковка              Вес                A, мм                                   Код                 шт.              кг/ 100  шт. 

KSV-150
KSV-200
KSV-300
KSV-400
KSV-500
KSV-600

14 494 51
14 494 52
14 494 53
14 494 54
14 494 55
14 494 56

1
1
1
1
1
1

190
200
220
240
260
280

150
200
300
400
500
600

Wertikalxnyj ugol KSV
KS20, KS80

29.

Montav wertikalxnogo ugla

Wertikalxnyj ugol KSV krepitsq k profilxnomu lotku
KS20 pri pomo]i udlinitelxnogo \lementa SSR/
KS20 i k profilxnomu lotku KS80 - pri pomo]i
udlinitelxnogo \lementa SSR ili SSU.

430

430 A

SSR ili SSU

KSV

KS80 ili KS20

KS80 ili KS20

PEX KSV-150
PEX KSV-200
PEX KSV-300
PEX KSV-400
PEX KSV-500
PEX KSV-600

14 307 41
14 307 42
14 307 43
14 307 44
14 307 45
14 307 46

1
1
1
1
1
1

190
200
220
240
260
280

150
200
300
400
500
600

|LEMENTY UGLOWYE, T- i H-OBRAZNYE

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Primer monTava



Изделие                    SSTL          Упаковка         Вес           A, MM     B, MM      C, MM     D, MM       G, MM                                    Код                 шт.       кг/ 100  шт. 

VK-150 2 KN
VK-200 2 KN
VK-300 2 KN
VK-400 2 KN
VK-500 2 KN
VK-600 2 KN

14 495 90
14 495 91
14 495 92
14 495 93
14 495 94
14 495 95

10
10
10
10
10
10

35
42
54
80
115
128

190
240
340
440
540
640

93
93
93
108
155
155

36
39
44
50
75
80

46
46
46
56
118
118

12x15
12x15
12x15
12x15
12x18
12x18

Nastennyj kron[tejn VK 2 kN
KS20, KS80, KSF80

KRON{TEJNY

30.

Dopustimaq nagruzka Podweska k stene

Dopustimaq nagruzka F=2 kN=200 kg. Nastennyj kron[tejn VK movno krepitx neposredstwenno
k stene pri pomo]i raspornogo bolta. Profilxnyj lotok
KS20 krepitsq k nastennomu kron[tejnu VK pri pomo]i
krepleniq KK/ KS20, i profilxnyj lotok KS80 krepitsq
k nastennomu kron[tejnu krepleniem KK.

PEX VK-150 2 KN
PEX VK-200 2 KN
PEX VK-300 2 KN
PEX VK-400 2 KN
PEX VK-500 2 KN
PEX VK-600 2 KN

14 307 61
14 307 62
14 307 63
14 307 64
14 307 65
14 307 66

10
10
10
10
10
10

35
42
54
80
115
128

190
240
340
440
540
640

7 x 25 A

21
20

BDC

G

50

12 x 18

7 x 25 A

21

20

BD
C

G

50

12 x 18

93
93
93
108
155
155

36
39
44
50
75
80

46
46
46
56
118
118

12x15
12x15
12x15
12x15
12x18
12x18

KS20

KK/KS20

VK

F/2 F/2

VK-150...VK-400 VK-500...VK-600

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Primery monTava



31.

Nastennaq podweska pri pomo]i opornogo
profilq

Nastennyj kron[tejn VK movno krepitx
neposredstwenno k stene pri pomo]i raspornogo
bolta. Profilxnyj lotok KSF80 krepitsq k
nastennomu kron[tejnu VK krepleniem KKF.

Pri pomo]i opornogo profilq AS nagruzka, wyzywaemaq
nastennym kron[tejnom VK, movet bytx raspredelena
po bolx[ej plo]adi. Nastennyj kron[tejn VK krepitsq
k opornomu profil@ AS posredstwom skolxzq]ej gajki
SMT ili gajki opornogo profilq AKM.

VK

Potolo^naq
podweska

Nastennyj kron[tejn VK krepitsq k podwesnomu
kron[tejnu HK2 posredstwom skolxzq]ej gajki SMT
ili gajkoj opornogo profilq AKM.

Nastennyj kron[tejn VK krepitsq k potolo^noj
podweske TP2 posredstwom skolxzq]ej gajki SMT
ili gajkoj opornogo profilq AKM.

KSF-VT
KSF80

AS

KK/KS20

VK

KS20

HK2

SMT

VK

TP2

SMT
VK

KKF

Primery monTava

KRON{TEJNY

Podweska k stene

Potolo^naq
podweska



Изделие                  SSTL         Упаковка             Вес           A, MM   B, MM    C, MM    D, MM     E, MM    G, MM                                  Код               шт.            кг/ 100  шт. 

VKF-200 4 KN
VKF-300 4 KN
VKF-400 4 KN
VKF-500 4 KN
VKF-600 4 KN
VKF-700 4 KN
VKF-800 4 KN
VKF-900 4 KN
VKF-1000 4 KN

14 496 22
14 496 23
14 496 24
14 496 25
14 496 26
14 496 27
14 496 28
14 496 29
14 496 30

10
10
10
10
10
1
1
1
1

70
90
124
167
199
288
342
413
500

240
340
440
540
640
740
840
940
1040

136
136
155
155
155
185
205
215
225

57
63
69
75
80
130
150
160
170

102
102
118
118
118
50
50
50
50

21
21
20
20
20
25
25
25
25

Nastennyj kron[tejn VKF 4 kN
KS20, KS80, KSF80

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

32.

Dopustimaq nagruzka Podweska k stene

Dopustimaq nagruzka F=4 kN=400 kg. Nastennyj kron[tejn VKF movno krepitx neposredstwenno
k stene pri pomo]i raspornogo bolta. Profilxnyj lotok
KS20 krepitsq k nastennomu kron[tejnu VKF pri pomo]i
krepleniq KK/ KS20, i profilxnyj lotok KS80 krepitsq
k nastennomu kron[tejnu krepleniem KK.

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

VKF

KS80

KK

50

G

E

12 x 18, 2 [t.

BDC

A

7 x 25

20
20
21
21
21
24
24
24
24

PEX VKF-200 4 KN
PEX VKF-300 4 KN
PEX VKF-400 4 KN
PEX VKF-500 4 KN
PEX VKF-600 4 KN
PEX VKF-700 4 KN
PEX VKF-800 4 KN
PEX VKF-900 4 KN
PEX VFK-1000 4 KN

14 307 72
14 307 73
14 307 74
14 307 75
14 307 76
14 307 77
14 307 78
14 307 79
14 307 80

10
10
10
10
10
1
1
1
1

70
90
124
167
199
288
342
413
500

240
340
440
540
640
740
840
940
1040

136
136
155
155
155
185
205
215
225

57
63
69
75
80
130
150
160
170

102
102
118
118
118
50
50
50
50

21
21
20
20
20
25
25
25
25

20
20
21
21
21
24
24
24
24

F/2F/2

VKF-700...1000VKF-200...600
50

G
E

12 x 25, 3 [t.

B

D

C
A

7 x 25

D

KRON{TEJNY

Primery monTava



33.

Nastennyj kron[tejn VKF movno krepitx
neposredstwenno k stene pri pomo]i raspornogo
bolta. Profilxnyj lotok KSF80 krepitsq k
nastennomu kron[tejnu VKF krepleniem KKF.

Pri pomo]i opornogo profilq AS nagruzka, wyzywaemaq
nastennym kron[tejnom VKF, movet bytx raspredelena
po bolx[ej plo]adi. Nastennyj kron[tejn VKF krepitsq
k opornomu profil@ AS posredstwom skolxzq]ej gajki
SMT ili gajki opornogo profilq AKM.

VKF

KSF80

KKF

AS

TB, SMT ili AKM

Nastennyj kron[tejn VKF krepitsq k podwesnomu
kron[tejnu HK2 posredstwom skolxzq]ej gajki SMT
ili gajkoj opornogo profilq AKM.

Nastennyj kron[tejn VKF krepitsq k potolo^noj
podweske TP2 posredstwom skolxzq]ej gajki SMT
ili gajkoj opornogo profilq AKM.

TB, SMT ili AKM
VKF

HK2

VKF

VKF

KKF

KSF80

KS80

KK/KS20
KS20TP2

SMT

KKF
KSF-VT

KK/KS20

Nastennaq podweska pri pomo]i opornogo
profilq

Potolo^naq
podweska

Primery monTava
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Podweska k stene

Potolo^naq
podweska



Trawersa HK13
KS20, KS80, KSF80

34.

HK13-210/KS20
HK13-310/KS20
HK13-410/KS20
HK13-510/KS20
HK13-610/KS20

HK13-216/KS20
HK13-316/KS20
HK13-416/KS20
HK13-516/KS20
HK13-616/KS20

14 494 72
14 494 73
14 494 74
14 494 75
14 494 76

14 494 62
14 494 63
14 494 64
14 494 65
14 494 66

20
20
20
20
20

20
20
20
20
20

30
46
62

100
117

30
46
62

100
117

230
330
430
530
630

230
330
430
530
630

102
202
302
402
502

102
202
302
402
502

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

16,5
16,5
16,5
16,5
16,5

250
400
400
250
300

250
400
400
250
300

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

HK13-150
HK13-210
HK13-310
HK13-410
HK13-510
HK13-610

HK13-216
HK13-316
HK13-416
HK13-516
HK13-616

14 496 41
14 496 42
14 496 43
14 496 44
14 496 45
14 496 46

14 496 92
14 496 93
14 496 94
14 496 95
14 496 96

20
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20

18
33
51
69

110
129

33
51
69

110
129

180
230
330
430
530
630

230
330
430
530
630

52
102
202
302
402
502

102
202
302
402
502

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

16,5
16,5
16,5
16,5
16,5

250
250
400
400
250
300

250
400
400
250
300

PEX HK13-150
PEX HK13-210
PEX HK13-310
PEX HK13-410
PEX HK13-510
PEX HK13-610

PEX HK13-216
PEX HK13-316
PEX HK13-416
PEX HK13-516
PEX HK13-616

14 308 41
14 308 42
14 308 43
14 308 44
14 308 45
14 308 46

14 308 52
14 308 53
14 308 54
14 308 55
14 308 56

20
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20

18
33
51
69
110
129

33
51
69

110
129

180
230
330
430
530
630

230
330
430
530
630

52
102
202
302
402
502

102
202
302
402
502

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

16,5
16,5
16,5
16,5
16,5

250
250
400
400
250
300

250
400
400
250
300

A

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

KRON{TEJNY

 B, mm    ø C, mM 
nagr., kgИзделие                                       Упаковка        Вес          A, мм   шт.          кг/ шт. 

       SSTL             
  Код

Допустимая  

B

ø 9

ø C

ø   7

3350



35.

Trawersirowanie
rezxbowym stervnem

Trawersa HK13 podwe[iwaetsq posredstwom
potolo^noj podweski TP1. Trawersa HK13 krepitsq
k potolo^noj podweske TP1 komplektom boltow RS3.

Trawersirowanie rezxbowym stervnem

Trawersa HK13 podwe[iwaetsq pri pomo]i
rezxbowogo stervnq GT. Profilxnyj lotok KS20
krepitsq k trawerse HK13/ KS20 krepleniem
KK/ KS20.

Trawersirowanie rezxbowym stervnem

Trawersa HK13 podwe[iwaetsq pri pomo]i
rezxbowogo stervnq GT. Profilxnyj lotok KS80
krepitsq k trawerse HK13 krepleniem KK.

Trawersirowanie potolo^noj podweskoj TP1

Trawersa HK13 podwe[iwaetsq posredstwom
potolo^noj podweski TP1. Trawersa HK13 krepitsq
k potolo^noj podweske TP1 komplektom boltow RS3.
Profilxnyj lotok KS80 krepitsq k trawerse
HK13 krepleniem KK.

Trawersirowanie potolo^noj podweskoj TP1

Trawersa HK13 podwe[iwaetsq posredstwom
potolo^noj podweski TP1. Trawersa HK13 krepitsq
k potolo^noj podweske TP1 komplektom boltow RS3.
Profilxnyj lotok KSF80 krepitsq k trawerse HK13
krepleniem KK.

Trawersa HK13 podwe[iwaetsq pri pomo]i rezxbowogo
stervnq GT.

RTF-10

GT-10

HK13

Trawersirowanie potolo^noj podweskoj TP1

TP1

HK13

RS3

RTF-10/KS20

GT-10

KS20

KK/KS20

HK13/KS20

RTF-10

GT-10

KK

KS80

HK13

KS80
TP1

KK

RS3

KSF80

TP1

KK

HK13
HK13

Primery monTava
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RS3



10,5 x 12
10,5 x 12
10,5 x 12
10,5 x 12
10,5 x 12

ø 16
ø 16
ø 16
ø 16
ø 16

Trawersa MK/KS20
KS20

KRON{TEJNY

36.

Изделие                      SSTL         Упаковка          Вес            A, мм        B, мм                                         Код                шт.          кг/ 100 шт. 

MK-200/10
MK-300/10
MK-400/10
MK-500/10
MK-600/10

MK-200/16
MK-300/16
MK-400/16
MK-500/16
MK-600/16

14 494 31
14 494 32
14 494 33
14 494 34
14 494 35

14 494 57
14 494 58
14 494 59
14 494 60
14 494 61

10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

30
47
64
81
98

30
47
64
81
98

180
280
380
480
580

180
280
380
480
580

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava

Trawersa MK primenqetsq dlq podweski profilxnogo
lotka KS20.

Trawersa MK movet bytx ispolxzowana takve pri
sooruvenii montavnogo trakta s  profilxnym
lotkom KS20.

Podweska profilxnogo lotka KS20 po
sredneosewoj linii.

Montavnyj trakt s profilxnym lotkom KS20.

PEX MK-200/10
PEX MK-300/10
PEX MK-400/10
PEX MK-500/10
PEX MK-600/10

PEX MK-200/16
PEX MK-300/16
PEX MK-400/16
PEX MK-500/16
PEX MK-600/16

14 309 42
14 309 43
14 309 44
14 309 45
14 309 46

14 309 52
14 309 53
14 309 54
14 309 55
14 309 56

10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

30
47
64
81
98

30
47
64
81
98

180
280
380
480
580

180
280
380
480
580

RTF-10/KS20

GT

MK

KS20

RTF-10/KS20

GT

MK KS20

A

10,5 x 10,5 B 10,5 x 10,5

26 26

10,5 x 12
10,5 x 12
10,5 x 12
10,5 x 12
10,5 x 12

ø 16
ø 16
ø 16
ø 16
ø 16

 



37.

Wnutrennij nastennyj kron[tejn VKI/KS20
KS20

KRON{TEJNY

VKI-200
VKI-300
VKI-400
VKI-500
VKI-600

14 494 36
14 494 37
14 494 38
14 494 39
14 494 40

10
10
10
10
10

92
120
148
176
203

180
280
380
480
580

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava

Wnutrennij nastennyj kron[tejn VKI primenqetsq dlq podweski profilxnogo lotka KS20.

Nastennaq podweska s wnutrennej storony.

KS20

A

PEX VKI-200
PEX VKI-300
PEX VKI-400
PEX VKI-500
PEX VKI-600

14 308 82
14 308 83
14 308 84
14 308 85
14 308 86

10
10
10
10
10

92
120
148
176
203

180
280
380
480
580

VKI

 Изделие                    SSTL           Упаковка             Вес                A, мм                                     Код                  шт.           кг/ 100 шт. 



Podweska potolo^naq TP1
KS20, KS80, KSF80

38.

Изделие                      SSTL             Упаковка               Вес               L, мм                                       Код                   шт.               кг/ 100 шт. 

TP1-250
TP1-500
TP1-750
TP1-1000
TP1-1500
TP1-2000

14 496 01
14 496 02
14 496 03
14 496 04
14 496 06
14 496 08

10
10
10
10
1
1

60
90
125
156
224
287

270
495
765
990
1485
1980

PEX TP1-250
PEX TP1-500
PEX TP1-750
PEX TP1-1000
PEX TP1-1500
PEX TP1-2000

14 307 90
14 307 91
14 307 92
14 307 93
14 307 94
14 307 95

10
10
10
10
1
1

60
90
125
156
224
287

270
495
765
990
1485
1980

ø 8

48

28
20

150

100

12 x 25, 2 [t

70L

Dopustimaq nagruzka F podweski potolo^noj TP1
pri simmetri^noj nagruzke rawna 3,5 kN=350 kg.

Trawersa HK13 podwe[iwaetsq posredstwom potolo^noj
podweski TP1. Trawersa HK13 krepitsq k potolo^noj
podweske TP1 komplektom boltow RS3.

Dopustimaq nagruzka Trawersirowanie potolo^noj podweskoj TP1

F

TP1

HK13

RS3

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

KRON{TEJNY

Primery monTava



39.

KS80
TP1

KK

TP1

KK

RS3

Trawersirowanie potolo^noj podweskoj TP1

Trawersa HK13 podwe[iwaetsq posredstwom potolo^noj
podweski TP1. Trawersa HK13 krepitsq k potolo^noj
podweske TP1 komplektom boltow RS3. Profilxnyj lotok
KS80 krepitsq k trawerse HK13 krepleniem KK.

HK13

Trawersa HK13 podwe[iwaetsq posredstwom potolo^noj
podweski TP1. Trawersa HK13 krepitsq k potolo^noj
podweske TP1 komplektom boltow RS3. Profilxnyj lotok
KSF80 krepitsq k trawerse HK13 krepleniem KK.

Ugolok dlq promy[lennogo ispolxzowaniq TPK krepitsq
k potolo^noj podweske TP1 komplektom boltow RS2.

Montavnyj trakt

KS80

TPK

TP1

KK

Uweli^enie dliny potolo^noj
podweski TP1

Potolo^nu@ podwesku TP1 movno udlinitx do velaemogo
razmera soedinitelxnym profilem FP-2000 pri
pomo]i udlinitelq JK.

TP1

JK

FP-2000

KSF80

HK13

Potolo^naq podweska TP1 udlinqetsq do velaemogo
razmera soedinitelxnym profilem FP-2000 i krepitsq
pri pomo]i komplekta boltow RS2.

TP1

FP-2000

Primery monTava
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Trawersirowanie potolo^noj podweskoj TP1

RS3

RS2

RS2

Uweli^enie dliny potolo^noj
podweski TP1



Podweska potolo^naq TP2
KS20, KS80, KSF80

40.

Изделие                     SSTL            Упаковка               Вес                L, мм                                      Код                  шт.              кг/ 100 шт. 

TP2-500
TP2-1000
TP2-1500
TP2-2000
TP2-3000

14 496 10
14 496 13
14 496 15
14 496 17
14 496 18

10
1
1
1
1

215
395
663
863
1236

495
990
1485
1980
3015

PEX TP2-500
PEX TP2-1000
PEX TP2-1500
PEX TP2-2000
PEX TP2-3000

14 308 00
14 308 01
14 308 02
14 308 03
14 308 04

10
1
1
1
1

215
395
663
863
1236

495
990
1485
1980
3015

50 50

149

22

48

50

50

14953

Dopustimaq nagruzka

Dopustimaq nagruzka F
podweski potolo^noj TP2 pri
simmetri^noj nagruzke rawna
50 kN=5000 kg.

Dopustimaq nagruzka.

Pri nesimmetri^noj nagruzke M =  F x L. Dopustimyj maksimalxnyj moment pri
nesimmetri^noj nagruzke rawen 1,1 kNm. Pri nesimmetri^noj nagruzke moment,
sozdawaemyj nastennym kron[tejnom, rass^itywaetsq po formule: M =  F x L ,
i po diagramme opredelqetsq bokowoe sme]enie f potolo^noj podweski w to^ke N.

TP2

VK ili VKF

0

10

20

30

40

50

60

70

0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2
Moment, kNm

Bo
ko

wo
e 

sm
e]

en
ie

 f,
 m

m

H=3,0 m

H=
2,

5 
m

H=2,0 m H=1,5 m

H=1,0 m

F1

F2
L2

L1

H

f

F

L

12 x 25, 8 [t

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

KRON{TEJNY

Primery monTava



41.

TP2Podweska k potolku

Nastennyj kron[tejn VKF krepitsq k podweske
potolo^noj TP2 pri pomo]i skolxzq]ej gajki SMT
ili gajkoj opornogo profilq AKM. Potolo^naq
podweska TP2 krepitsq k potolku, naprimer, raspornymi
boltami.

Podweska potolo^naq TP2 movet ispolxzowatxsq
sowmestno s profilxnymi lotkami KS20, KS80,
KSF80.

Napolxnyj montav

Potolo^naq podweska TP2 podhodit i dlq ustanowki
na pol.

Montav k dwutawru

Podweska potolo^naq TP2 krepitsq k dwutawru pri
pomo]i priwarennoj plastiny PL.

Uweli^enie dliny potolo^noj podweski TP2

Potolo^nu@ podwesku TP2 movno udlinitx pri pomo]i
opornogo profilq ASR i udlinitelej JK (2 [t.). Pri
udlinenii ispolxzuetsq komplekt boltow RS3.

Nastennyj kron[tejn VK krepitsq k podweske
potolo^noj TP2 pri pomo]i skolxzq]ej gajki SMT
ili gajkoj opornogo profilq AKM. Potolo^naq podweska
TP2 krepitsq k potolku, naprimer, raspornymi boltami.

SMT

VK

TP2

SMT

KS20

KK/KS20

KS80

KSF80

KK
VKF

PL

TP2

KK

SMT

VKF

KS80

TP2

RS3

JK

ASR

TP2

SMT

VKF

TP2

VK

SMT

KK

Primery monTava
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Podweska k potolku

Podweska k potolku



Изделие                   SSTL            Упаковка              Вес                L, мм                                    Код                   шт.            кг/ 100 шт. 

TP2-L-500
TP2-L-1000
TP2-L-1500
TP2-L-2000
TP2-L-3000

14 491 30
14 491 31
14 491 32
14 491 33
14 491 34

10
1
1
1
1

3
6
8
10
14

495
990
1485
1980
3015

Podweska potolo^naq TP2- L
KS20, KS80, KSF80

42.

PEX TP2-L-500
PEX TP2-L-1000
PEX TP2-L-1500
PEX TP2-L-2000
PEX TP2-L-3000

14 308 10
14 308 11
14 308 12
14 308 13
14 308 14

10
1
1
1
1

3
6
8
10
14

495
990
1485
1980
3015

45

9 x 25

L

89
12 x 25, 8 [t

149

50

50

50 50

149

4822

Dopustimaq nagruzka

F

Dopustimaq nagruzka F
podweski potolo^noj TP2- L
pri simmetri^noj nagruzke
rawna 80 kN=8000 kg.

Pri nesimmetri^noj nagruzke M =  F x L. Dopustimyj maksimalxnyj moment pri
nesimmetri^noj nagruzke rawen 2,3 kNm. Pri nesimmetri^noj nagruzke moment,
sozdawaemyj nastennym kron[tejnom, rass^itywaetsq po formule: M =  F x L , i
po diagramme opredelqetsq bokowoe sme]enie f potolo^noj podweski w to^ke N.

0

10

20

30

40

50

60

70

0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2
Moment, kNm

Bo
ko

wo
e 

sm
e]

en
ie

 f,
 m

m

H=3,0 m

H=2
,5 

m H=2,0 m

H=1,5 m

H=1,0 m

1,4 1,6 1,8 2,0

H
L2

L1

F2

F1

f

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska
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Dopustimaq nagruzka



Podweska k potolku

43.

Napolxnyj montav Uweli^enie dliny potolo^noj podweski TP2-L

Nastennyj kron[tejn VKF krepitsq k podweske
potolo^noj TP2-L pri pomo]i skolxzq]ej gajki SMT
ili gajkoj opornogo profilq AKM. Potolo^naq podweska
TP2-L krepitsq k potolku, naprimer, raspornymi boltami.

Podweska potolo^naq TP2-L movet ispolxzowatxsq
sowmestno s profilxnymi lotkami KS20, KS80, KSF80.

Potolo^naq podweska TP2-L podhodit i dlq ustanowki
na pol.

Potolo^nu@ podwesku TP2-L movno udlinitx pri
pomo]i opornogo profilq ASR-L i udlinitelej JK
(2 [t.). Pri udlinenii ispolxzuetsq komplekt boltow
RS2 (8 [t.).

TP2-L

SMT
VKF

KS20

KS80

KSF80

VKF

TP2-L

SMT

TP2-L

VKF

ASR-L

TP2-L

JK

RS2

Primery monTava
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Podweska k potolku



Изделие                    SSTL         Упаковка               Вес                L, мм                                     Код               шт.              кг/ 100 шт. 

TP2-P-500
TP2-P-1000
TP2-P-1500
TP2-P-2000
TP2-P-3000

14 491 40
14 491 41
14 491 42
14 491 43
14 491 44

1
1
1
1
1

5
9
2
16
24

495
990
1485
1980
3015

Podweska potolo^naq TP2- P
KS20, KS80, KSF80

44.

PEX TP2-P-500
PEX TP2-P-1000
PEX TP2-P-1500
PEX TP2-P-2000
PEX TP2-P-3000

14 308 20
14 308 21
14 308 22
14 308 23
14 308 24

1
1
1
1
1

5
9
2
16
24

495
990
1485
1980
3015

Dopustimaq nagruzka

F

H
L2

L1

F2

F1

L 45

9 x 25

50 5035,5 35,5

220

50

50

149 22 48

104

Dopustimaq nagruzka F podweski
potolo^noj TP2- P pri
simmetri^noj nagruzke rawna
80 kN=8000 kg.

Pri nesimmetri^noj nagruzke M =  F x L. Dopustimyj maksimalxnyj
moment pri nesimmetri^noj nagruzke rawen 3,7 kNm. Pri nesimmetri^noj
nagruzke moment, sozdawaemyj nastennym kron[tejnom, rass^itywaetsq
po formule: M =  F x L, i po diagramme opredelqetsq bokowoe sme]enie
f potolo^noj podweski w to^ke N.

0

10

20

30

40

50

60

70

0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2
Moment, kNm

Bo
ko

wo
e 

sm
e]

en
ie

 f,
 m

m

H=3,0 m

H=2,0 m

H=1,5 m

H=1,0 m

1,4 1,6 1,8 2,0

f

H=2,5 m

12 x 25, 12 [t

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

KRON{TEJNY

Primery monTava

Dopustimaq nagruzka



45.

Nastennyj kron[tejn VKF krepitsq k podweske
potolo^noj TP2-P pri pomo]i skolxzq]ej gajki SMT
ili gajkoj opornogo profilq AKM. Potolo^naq podweska
TP2-P krepitsq k potolku, naprimer, raspornymi boltami.

Podweska potolo^naq TP2-P movet ispolxzowatxsq
sowmestno s profilxnymi lotkami KS20, KS80, KSF80.

Potolo^naq podweska TP2-P podhodit i dlq ustanowki
na pol.

Potolo^nu@ podwesku TP2-P movno udlinitx pri
pomo]i opornogo profilq ASR-P i udlinitelej JK (2
[t.). Pri udlinenii ispolxzu@tsq bolty s [estigrannoj
golowkoj M8h120 i gajki M8 (4 [t.).

Podweska k potolku

Napolxnyj montav Uweli^enie dliny potolo^noj podweski TP2-P

TP2-P

VKF

SMT

KS20

KS80

KSF80

VKF

TP2-P

TP2-P

SMT

VKF JK

ASR-P

TP2-P

Primery monTava

KRON{TEJNY

Podweska k potolku



Изделие                    SSTL          Упаковка               Вес                 L, мм                                     Код                шт.               кг/ 100 шт. 

46.

L

45

9 x 45

150

100

22

48

26

70

12 x 25 

HK1

VK

SMT

HK1

SMT

VKI

KK-MK/KS20

KS20

Potolo^naq
podweska

Nastennyj kron[tejn VK krepitsq k podwesnomu
kron[tejnu HK1 posredstwom skolxzq]ej gajki SMT, TB
ili gajkoj opornogo profilq AKM.

Nastennyj kron[tejn VKI krepitsq k potolo^noj
podweske HK1 posredstwom skolxzq]ej gajki SMT, TB
ili gajkoj opornogo profilq AKM.

PEX HK1-300
PEX HK1-500
PEX HK1-750
PEX HK1-1000

14 308 74
14 308 75
14 308 76
14 308 77

10
10
10
10

86
121
172
215

325
505
775

1000

HK1-300
HK1-500
HK1-750
HK1-1000

14 494 97
14 494 98
14 494 99
14 495 00

10
10
10
10

86
121
172
215

325
505
775
1000

 
 

КРОНШТЕЙНЫ 
 
 Подвеска потолочная HK1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Горячая оцинковка после изготовления 

 
 
 
 
Горячая оцинковка после изготовления и окраска 
 
 
 
 
Примеры монтажа 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Изделие                    SSTL          Упаковка                Вес                 L, мм                                     Код                шт.               кг/ 100 шт. 

HK2-300
HK2-500
HK2-750
HK2-1000

14 496 33
14 496 35
14 496 37
14 496 40

10
10
10
10

115
144
192
240

315
495
765
990

Podwesnoj kron[tejn HK2
KS20, KS80, KSF80

47.

PEX HK2-300
PEX HK2-500
PEX HK2-750
PEX HK2-1000

14 308 30
14 308 31
14 308 32
14 308 33

10
10
10
10

115
144
192
240

315
495
765
990

Podweska k potolku

L

Nastennyj kron[tejn VK ili VKF
krepitsq k podwesnomu kron[tejnu
HK2 pri pomo]i skolxzq]ej gajki
SMT ili gajkoj opornogo profilq
AKM.

VKF
SMT

HK2

12 x 25, 2 [t

180

250

22 48

26

45

9 x 25

Na grafike predstawleny dopustimye izgiba@]ie momenty M dop. dlq
kron[tejnow HK2. Moment, sozdawaemyj nastennym kron[tejnom,
rass^itywaetsq po formule: M =  F x L , i po diagramme opredelqetsq
bokowoe sme]enie f podwesnogo kron[tejna. Pri neobhodimosti opredeleniq
menx[ego zna^eniq bokowogo sme]eniq, sm. na sledu@]ej stranice
primenenie i nagruzku bokowoj opory ST.

0

10

20

30

40

50

60

70

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

HK2-1000

0,7

HK2-750

HK2-500

HK2-300

F

L

f

Moment, kNm

Bo
ko

wo
e 

sm
e]

en
ie

 f,
 m

m

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

KRON{TEJNY

Primery monTava

Dopustimaq nagruzka



48.

Изделие                     SSTL              Упаковка            Вес                 A, мм      B, мм                                      Код                     шт.           кг/ 100 шт. 

ST-300
ST-500
ST-800
ST-1500

14 491 50
14 491 51
14 491 52
14 491 53

10
10
10
10

76
109
162
295

320
520
820
1520

221
221
221
365

Bokowaq opora ST
KS20, KS80, KSF80

PEX ST-300
PEX ST-500
PEX ST-800
PEX ST-1500

14 308 70
14 308 71
14 308 72
14 308 73

10
10
10
10

76
109
162
295

320
520
820
1520

221
221
221
365

Primenenie bokowoj opory

A

B

ø 12,5, 2 [t

Progib podwesnogo kron[tejna
HK2 movno umenx[itx pri
pomo]i ustanowki bokowoj
opory ST.

STHK2

SMT
VKF

Na grafike predstawleny dopustimye izgiba@]ie momenty Mdop. dlq
kron[tejnow HK2 i bokowoj opory ST. Moment, sozdawaemyj nastennym
kron[tejnom, rass^itywaetsq po formule: M =  F x L , i po diagramme
opredelqetsq bokowoe sme]enie f podwesnogo kron[tejna.

0

5

10

15

0 0,1 0,2 0,3

ST300 i HK2-1000

F

L

20

0,4 0,5

ST500 i HK2-1000

ST300 i HK2-750

ST500 i HK2-750

ST800 i
HK2-1000

ST300 i HK2-500
f

KRON{TEJNY

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava

Moment, kNm

Bo
ko

wo
e 

sm
e]

en
ie

 f,
 m

m

Dopustimaq nagruzka



Изделие                   SSTL              Упаковка                Вес              A, мм           B, мм                                    Код                    шт.               кг/ 100 шт. 

PRT-200/KS20
PRT-300/KS20
PRT-400/KS20
PRT-500/KS20
PRT-600/KS20

14 499 70
14 499 71
14 499 72
14 499 73
14 499 74

20
20
20
20
20

18
30
32
46
47

250
350
450
550
650

220
320
420
520
620

Kron[tejn PRT/KS20
KS20

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

49.

PEX PRT-200/KS20
PEX PRT-300/KS20
PEX PRT-400/KS20
PEX PRT-500/KS20
PEX PRT-600/KS20

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

ø 7, 2 [t

ø 11, 2 [t

16,5

A
B

Montavnyj
trakt

Montavnyj trakt sozdaetsq pri pomo]i rezxbowogo stervnq GT10
i kron[tejna PRT/KS20. Profilxnyj lotok KS20 krepitsq k
podweske PRT/KS20 krepleniem KK/ KS20.

KS20

PRT/KS20

GT-10

RTF-10/KS20

KK/KS20

14 311 32
14 311 33
14 311 34
14 311 35
14 311 36

20
20
20
20
20

18
30
32
46
47

250
350
450
550
650

220
320
420
520
620

KRON{TEJNY

Primer monTava



50.

Изделие                    SSTL         Упаковка               Вес              A, мм            B, мм                                     Код                шт.             кг/ 100 шт. 

Кронштейн TPK 

TPK-200
TPK-300
TPK-400
TPK-500
TPK-600

14 494 92
14 494 93
14 494 94
14 494 95
14 494 96

10
10
10
10
10

53
68
84
101
114

340
440
540
640
740

KS80, KSF80

PEX TPK-200
PEX TPK-300
PEX TPK-400
PEX TPK-500
PEX TPK-600

14 308 62
14 308 63
14 308 64
14 308 65
14 308 66

10
10
10
10
10

53
68
84
101
114

340
440
540
640
740

Ugolok dlq promy[lennogo ispolxzowaniq TPK krepitsq
k potolo^noj podweske TP1 komplektom boltow 2.
Profilxnyj lotok KS80 krepitsq k ugolku dlq
promy[lennogo ispolxzowaniq TPK krepleniem KK.

A

B

11 x 25, 2 [t

ø 7, 2 [t

Ugolok dlq promy[lennogo ispolxzowaniq TPK krepitsq
k opornomu profil@ AS komplektom boltow 2. Opornyj
profilx AS krepitsq k potolku torcewym krepleniem
ÄF. Profilxnyj lotok KS80 krepitsq k ugolku dlq
promy[lennogo ispolxzowaniq TPK krepleniem KK.

RS2

TPK
KS80

KK

TP1 AS

ÄF

KS80

TPK

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

KRON{TEJNY

Primery monTava

Montavnyj
trakt

Montavnyj trakt

270
370
470
570
670

270
370
470
570
670

RS2

RS2



52.

Изделие                      SSTL           Упаковка               Вес             
                                      Код                  шт.             кг/ 100 шт. 

SSC/KS20 14 494 81 10 16

PEX SSC/KS20 14 311 40 10 16

Soedinitelxnyj profilx SSC/ KS20
KS20

UDLINITELXNYE PROFILI

M6 x 12

200

KS20

SSC/KS20

Soedinitelxnyj profilx SSC/ KS20 ispolxzuetsq dlq
udlineniq profilxnogo lotka KS20.

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

Primer monTava



53.

Soedinitelxnyj profilx SSC/ KS20
ispolxzuetsq dlq udlineniq profilxnogo lotka
KS20, i soedinitelxnyj profilx SSR - dlq
udlineniq profilxnogo lotka KS80.

KS20

Soedinitelxnyj profilx SSR
KS20, KS80

M6 x 12, 2 [t.

180

Изделие                      SSTL            Упаковка                Вес             
                                      Код                  шт.               кг/ 100 шт. 

SSR/KS20 14 494 82 10 30

SSR 14 496 69 10 33

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

PEX SSR 14 308 90 10 33

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Udlinenie profilxnogo lotka

SSR/KS20

Uglowoj \lement KS90 krepitsq k profilxnomu
lotku KS20 pri pomo]i soedinitelxnogo
profilq SSR/ KS20 i k profilxnomu lotku
KS80 - pri pomo]i soedinitelxnogo profilq
SSR.

Kreplenie uglowogo \lementa k
profilxnomu lotku

SSR

KS80

KS90

UDLINITELXNYE PROFILI

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Primery monTava



54.

Изделие                       SSTL           Упаковка             Вес             
                                       Код                  шт.           кг/ 100 шт. 

SSU 14 496 70 10 63

PEX SSU 14 308 91 10 63

Soedinitelxnyj profilx SSU
KS80

Soedinitelxnyj profilx SSU ispolxzuetsq dlq
udlineniq profilxnogo lotka KS80.

M8 + M8 x 80 stopornyj bolt

200

Udlinenie profilxnogo lotka

Uglowoj \lement KS90 krepitsq k profilxnomu lotku
KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo profilq SSU.

Kreplenie uglowogo \lementa k
profilxnomu lotku

KS80

SSU

KS90

SSU

KS80

KS80

UDLINITELXNYE PROFILI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava



55.

Profilxnyj lotok KSF80 udlinqetsq pri pomo]i krepleniq k torcewym
plastinam soedinitelxnogo profilq SSA komplektom boltow KSF. Dlq
wypolneniq odnogo udlineniq trebuetsq 4 komplekta boltow. Pri
udlinenii profilxnogo lotka KSF80 ne ot torcewyh plastin, a s
drugogo mesta, sm. izdelie KSF-NL.

KSF80

Soedinitelxnyj profilx SSA/KSF80
KSF80

Изделие                       SSTL           Упаковка                Вес             
                                       Код                  шт.              кг/ 100 шт. 

SSA/KSF80 14 496 55 10 17

PEX SSA/KSF80 14 308 92 10l 17

Udlinenie
profilxnogo lotka. SSA

200

Primer monTava

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

UDLINITELXNYE PROFILI



Изделие                     SSTL          Упаковка              Вес             
                                     Код                 шт.            кг/ 100 шт. 

NL/KS20 14 494 80 10 27

{arnirnoe/uglowoe soedinenie NL
KS20, KS80

56

NL 14 496 67 10 28

PEX NL 14 308 94 10 28

155 - 168,5

M6  x 12

M6 x 12

65

Izmenenie gorizontalxnogo naprawleniq

Obrezaw bokowye profili profilxnogo lotka KS20 ili KS80
tak, ̂ toby oni byli  raznoj dliny i ispolxzuq [arnirnoe/uglowoe
soedinenie NL ili NL/ KS20, movno sdelatx izmenenie w
gorizontalxnom naprawlenii profilxnogo lotka.

Otwetwlenie w wertikalxnom naprawlenii

Pri pomo]i [arnirnogo/uglowogo soedineniq NL ili NL/
KS20 otwetwlenie wertikalxno raspolovennogo \lementa
movno wypolnitx pod l@bym uglom.

Izmenenie wertikalxnogo
naprawleniq

T-obraznoe
soedinenie

Pri pomo]i [arnirnogo/uglowogo soedineniq NL/ KS20 movet
bytx kak ugodno izmenen wertikalxnyj ugol naklona profilxnogo
lotka KS20, i pri pomo]i [arnirnogo/uglowogo soedineniq
NL movet bytx kak ugodno izmenen wertikalxnyj ugol naklona
profilxnogo lotka KS80.

Sgibaq, soglasno risunku, [arnirnoe/uglowoe soedinenie
NL ili NL/ KS20, movno smontirowatx T-obraznoe
soedinenie.

KS80

NL

NL/KS20

KS20

KS20

KS80NL
KS80

NL

KS80

UDLINITELXNYE PROFILI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx



Primery monTava

{arnirnoe/uglowoe soedinenie NL-TK
KS20, KS80, KSF80

KS80

UDLINITELXNYE PROFILI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Izdelie  

Pri pomo]i [arnirnogo/uglowogo soedineniq NL-TK movet
bytx kak ugodno izmenen wertikalxnyj ugol naklona profilxnogo
lotka KS80.

Sgibaq, soglasno risunku, [arnirnoe/uglowoe soedinenie
NL-TK ili NL, movno smontirowatx T-obraznoe
soedinenie.

PEX NL-TK            14 308 95  10 72

NL-TK                   14 496 62  10 72

67

207-227

NL-TK

KS80

KS80

NL-TK

NL-TK

57.

T-obraznoe
soedinenie

Изделие                SSTL            Упаковка             Вес                      
                         Код                  шт.             кг/ 100 шт. 



58.

Изделие                     SSTL           Упаковка                Вес             
                                     Код                  шт.              кг/ 100 шт. 

{arnirnoe soedinenie KSF -NL
KSF80

Udlinenie profilxnogo lotka

{arnirnoe soedinenie KSF-NL primenqetsq w teh slu^aqh,
kogda profilxnyj lotok KSF80 udlinqetsq ne ot torcewyh
plastin, a s drugogo mesta.

Izmenenie wertikalxnogo naprawleniq

Ugol naklona profilxnogo lotka KSF80 movet bytx izmenen
kak ugodno pri pomo]i [arnirnogo soedineniq KSF-NL.

KSF NL 14 496 63 10 34

PEX KSF-NL 14 309 18 10 34

Sodervit 2 [t. M10h30 boltow
s [estigrannoj golowkoj i 2 [t.
gaek na odno izdelie

KSF80

ø 9, 2 [t.12 x 25, 2 [t.

150
100

KSF80 KSF-NL

KSF80

KSF80

KSF-NL

UDLINITELXNYE PROFILI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava



Изделие                    SSTL           Упаковка             Вес             
                                    Код                  шт.             кг/ 100 шт. 

JK 14 496 73 10 26

Udlinitelxnyj profilx JK
KS20, KS80, KSF80

59.

PEX JK 14 308 93 10 26

Uweli^enie potolo^noj
podweski TP1

Potolo^nu@ podwesku TP1 movno udlinitx do
velaemogo razmera soedinitelxnym profilem FP-
2000 pri pomo]i udlinitelq JK.

TP1

200

ø 9, 4 [t.

53

JK

FP-2000

TP2

 RS3

JK

ASR

Uweli^enie potolo^noj podweski TP2.

Potolo^naq podweska TP2 udlinqetsq pri pomo]i
opornogo profilq ASR i udlinitelej JK (2 [t.). Pri
udlinenii ispolxzuetsq komplekt boltow RS3.

Sodervit 2 [t. M8h40 boltow
s [estigrannoj golowkoj i 2 [t. gaek M8
(komplekt boltow 2) na odno izdelie

UDLINITELXNYE PROFILI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava



60.

KS20

VKI/KS20

KK-MK/KS20

Kreplenie KK-MK/KS20
KS20

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

KK-MK/KS20 14 494 88 20 4

Изделие                      SSTL            Упаковка                Вес             
                                      Код                   шт.              кг/ 100 шт. 

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Primery monTava

RTF-10/KS20

GT-10

MK/KS20

KS20

GT-10

MK/KS20

KS20

KK-MK/KS20 KK-MK/KS20

RTF-10/KS20

PEX KK-MK/KS20 14 311 47 20 4

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

M10x16 + M10

26

Sodervit stopornyj bolt
M10h16 i gajku M10 na odno izdelie

Профильный лоток KS20 крепится 
K настенному кронштейну VKI/KS20  
креплением KK-MK/KS20. 
 

Профильный лоток KS20 крепится  
K траверсе MK/KS20 креплением  
KK-MK/KS20. 
 

Профильный лоток KS20 крепится
K траверсе MK/KS20 креплением  
KK-MK/KS20 использовав  
резьбовые стержни и гайки. 



Изделие                      SSTL           Упаковка             Вес             
                                      Код                  шт.            кг/ 100 шт. 

KK/KS20 14 494 86 20 5

Kreplenie KK
KS20, KS80, KSF80

61.

KK 14 496 76 20 5

Kreplenie k nastennomu
kron[tejnu

Profilxnyj lotok KS20 krepitsq k
nastennomu kron[tejnu VK
krepleniem KK/ KS20, i profilxnyj
lotok KS80 - krepleniem KK.

KS20

58

M6 + M6 x 12

PEX KK 14 309 00 20 5

Sodervit bolt M6h12 s [estigrannoj
golowkoj i gajku M6 (komplekt boltow RS 1)
na odno izdelie

Kreplenie k podweske

Profilxnyj lotok KS20 krepitsq k
podweske PRT krepleniem KK/ KS20.

KK/KS20

VK

TP1

KK

KS80

TPK

komplekt
boltow 2

KK/KS20

RTF-10/KS20

GT-10

PRT/KS20
KS20

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

TPK PRT

 

Primery monTava

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Kreplenie k podweske

Profilxnyj lotok KS80 krepitsq k
podweske TPK krepleniem KK.



 Изделие                     SSTL            Упаковка              Вес             
                                      Код                  шт.              кг/ 100 шт. 

KKF 14 496 78 20 5

Kreplenie KKF
KSF80

62.

PEX KKF 14 309 02 20 5

Kreplenie k nastennomu kron[tejnu

Profilxnyj lotok KSF80 krepitsq k nastennomu kron[tejnu VK
ili VKF krepleniem KKF.

KSF80

Sodervit bolt M6h12 s [estigrannoj golowkoj i gajku
M6 (komplekt boltow 1) na odno izdelie

M6 + M6 x 1219

KKF

VKF

Primer monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska



63.

Изделие                    SSTL          Упаковка               Вес             
                                    Код                шт.              кг/ 100 шт. 

Nastennyj kron[tejn VK2
KS20, KS80

KS80

VK2/KS20 14 494 79                10 19

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

VK2
VK3

14 496 71
14 496 68

10
10

24
29

PEX VK2
PEX VK3

14 309 03
14 309 04

10
10

24
29

Sodervit stopornyj bolt
M8h30 i gajku M8

M8 + M8 x 30 stopornyj bolt
140

75

M8 + M8 x 30 stopornyj bolt

95

31

VK2

Kreplenie wertikalxnogo
lotka k stene

Wertikalxnyj lotok krepitsq k stene
libo skoboj VK2 ili VK3, kotoraq
krepitsq k stene, naprimer,
raspornym boltom.

Ustanowka \lektro]itow

|lektro]it movno prikrepitx k
profilxnomu lotku KS80 w
sootwetstwii s risunkom.

Montav swetilxnika

Swetilxnik movno krepitx k
profilxnomu lotku KS20 nastennym
kron[tejnom VK2/ KS20 i k
profilxnomu lotku KS80 nastennym
kron[tejnom VK2.

KS80

VK2
VK2

KS80

AS

VK2 VK3

11 x 25 11 x 25

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primery monTava



Изделие                     SSTL           Упаковка               Вес             
                                       Код                 шт.             кг/ 100 шт. 

ÄF 14 496 79 20 19

Torcewoe kreplenie ÄF
KS20, KS80

64.

PEX ÄF 14 309 13 20 19

ÄF

75

55

12 x 25, 2 [t.

ø 10

36

55

55

31

SK

VK2

ÄF

 
RS2

 AS

KS80

SP

Kreplenie k polu

Profilxnyj lotok KS80 ili KS20 krepitsq k polu
torcewym krepleniem ÄF.

Montavnyj trakt

Torcewoe kreplenie ÄF movno ispolxzowatx w
montavnom trakte soglasno risunku.

KS80

Primery monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

RS2



65.

Изделие                      SSTL          Упаковка               Вес             
                                      Код                шт.               кг/ 100 шт. 

T-obraznoe kreplenie VF
KS20, KS80

VF 1449666 10 18

PEX VF 1430910 10 18

M6 x 12

65

59

VF
KS80

KS80 VF

AG
KS80

T-obraznoe otwetwlenie

T-obraznoe kreplenie VF primenqetsq dlq wypolneniq
T-obraznogo otwetwleniq ot profilxnogo lotka KS20
ili KS80.

Ispolxzowanie treugolxnika w T-obraznom
otwetwlenii

Pri T-obraznom otwetwlenii wsegda rekomenduetsq
ispolxzowanie treugolxnika AG.

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava



Изделие                     SSTL           Упаковка                Вес             
                                      Код                 шт.               кг/ 100 шт. 

VFF/KSF80 14 496 80 10 42

Uglowoe kreplenie VFF/KSF80
KSF80

66.

PEX VFF/KSF80 14 309 11 10 42

T-obraznoe kreplenie VFF/ KSF80 primenqetsq dlq wypolneniq T-
obraznogo otwetwleniq ot profilxnogo lotka KSF80.

KSF80

74

148

50

100

12 x 25, 2 [t.

VFF
KSF80

T-obraznoe otwetwlenie

Sodervit bolty M10h30
s [estigrannoj golowkoj
i gajki M10, 2 [t. na odno
izdelie

Primer monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska



67.

Treugolxnik AG
KS20, KS80

AG 14 496 90 10 37

PEX AG 14 309 23 10 37

254

KS80

VFKS80

AG

Pri T-obraznom otwetwlenii wsegda rekomenduetsq ispolxzowanie
treugolxnika AG. Profilxnye lotki krepqtsq mevdu soboj T-
obraznym krepleniem VF.

Ispolxzowanie treugolxnika w T-obraznom otwetwlenii

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

Изделие                      SSTL           Упаковка                Вес             
                                      Код                  шт.              кг/ 100 шт. 



VEF 2 14 496 75 10 23

Kreplenie VEF2 
KS20, KS80

68.

PEX VEF 2 14 309 22 10 23

Kreplenie VEF2 wertikalxnogo lotka ispolxzuetsq dlq wypolneniq
wertikalxnogo otwetwleniq ot profilxnogo lotka KS20 ili KS80.

Wypolnenie
wertikalxnogo
otwetwleniq

KS80

KS80

VEF 2

 

Primer monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Изделие                      SSTL           Упаковка                Вес             
                                      Код                  шт.              кг/ 100 шт. 



69.

Изделие                     SSTL         Упаковка            Вес                  L, мм                                          Код                шт.          кг/ 100 шт. 

Planka perehodnaq FM
KS20, KS80

FM-100
FM-200
FM-300

14 496 57               10
14 496 58               10  
14 496 59               10

65
87
110

PEX FM-100
PEX FM-200
PEX FM-300

14 309 24
14 309 25
14 309 26

10
10
10

65
87
110

SSU

L

KS80
FM

KS80

100
200
300

100
200
300

Pri pomo]i planki perehodnoj FM movno izmenitx [irinu
profilxnogo lotka.

Planka perehodnaq

Primer monTava

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI



Изделие                      SSTL           Упаковка             Вес             
                                      Код                  шт.            кг/ 100 шт. 

KSF-VT 14 496 82 10 26

Opora promevuto^naq KSF-VT
KSF80

70.

PEX KSF-VT 14 309 12 10 26

Esli profilxnyj lotok KSF80 dolven krepitxsq w promevutkah
mevdu opornymi plastinami, to ispolxzuetsq opora promevuto^naq
KSF-VT.

M8 + M8 x 20

KSF80

KSF-VT

VKF

Primenenie opory promevuto^noj

Sodervit bolty M8h20
s [estigrannoj golowkoj i gajki
M8, 2 [t. na odno izdelie

Primer monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska



Изделие                      SSTL        Упаковка             Вес             
                                      Код              шт.            кг/ 100 шт. 

71.

Skoba potolo^naq RTF-10 i RTF -16
KS20, KS80, KSF80

RTF-10
RTF-16

14 496 52
14 496 53

20
10

12
23

Skoba potolo^naq RTF ispolxzuetsq pri potolo^noj
podweske rezxbowogo stervnq. K potolku skoba potolo^naq
krepitsq, naprimer, raspornym boltom. S profilxnym
lotkom KS20 ispolxzuetsq potolo^naq skoba RTF/ KS20
i s profilxnym lotkom KS80 ispolxzuetsq potolo^naq
skoba RTF.

Podweska rezxbowym stervnem

Skoba potolo^naq RTF ispolxzuetsq pri kreplenii
rezxbowogo stervnq k potolku w slu^ae montavnogo
trakta. S profilxnym lotkom KS20 ispolxzuetsq
potolo^naq skoba RTF/ KS20 i s profilxnym lotkom
KS80 ispolxzuetsq potolo^naq skoba RTF.

Montavnyj trakt

RTF-10

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Primery monTava

40

ø 17

ø 12

50

70

25

50

RTF-1611

RTF-10

GT-10

KK

KS80

HK13
KS20

PRT/KS20

GT-10

RTF-10/KS20

KK/KS20

60

80     ø 11

RTF-10/KS20 14 494 84               20 12

PEX RTF-10
PEX RTF-16

14 309 05
14 309 06

10
10

13
24



Изделие                      SSTL           Упаковка             Вес             
                                      Код                  шт.            кг/ 100 шт. 

RTF-S 14 496 54 10 29

Reguliruemaq potolo^naq skoba RTF-S
KS20, KS80, KSF80

72.

PEX RTF-S 14 309 19 10 29

S pomo]x@ reguliruemoj potolo^noj skoby RTF-S movno prikrepitx
opornyj profilx AS ili udlinitelxnyj profilx FP-2000 k
naklonnomu potolku. Ugol naklona potolka movet nahoditsq w predelah
67-113o . Reguliruemaq potolo^naq skoba RTF-S krepitsq k opornomu
profil@ AS ili udlinitelxnomu profil@ FP-2000 komplektom
boltow RS2.

RTF-S

AS

125

100

ø 9

9 x 40

11 x 20, 3 [t.

Kreplenie k naklonnomu
potolku

Primer monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska



73.

Изделие                        SSTL            Упаковка             Вес             
                                        Код                   шт.            кг/ 100 шт. 

Potolo^naq skoba RTF-Z

50

70

50

ø 17ø 12

25 25

46

Potolo^naq skoba RTF-Z primenqetsq w tom slu^ae, kogda kreplenie k
potolku newozmovno sdelatx to^no w nuvnoe mesto, i rezxbowoj stervenx
GT dolven bytx w wertikalxnom polovenii. Diapazon regulirowaniq
potolo^noj skoby RTF-Z sostawlqet 92 mm.

Primenenie potolo^noj skoby

RTF-Z 14 496 56 10 23

PEX RTF-Z 14 309 07 10 23

RTF-Z

GT

Primer monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska



Opora potolo^naq ASR-TF
KS20, KS80, KSF80

74.

ASR-TF 14 496 65 1 150

PEX ASR-TF 14 309 17 1 150

ø 9

221

ASR-TF

ASR

Montav k potolku

Opora potolo^naq ASR-TF primenqetsq w
potolo^nom i napolxnom montave wmeste s
opornym profilem ASR. Opora potolo^naq ASR-
TF krepitsq k opornomu profil@ ASR boltami,
whodq]imi w komplekt izdeliq.

Sodervit 4 [t. M8h70 boltow
s [estigrannoj golowkoj i 4 [t.
gaek M8 na odno izdelie

57

53

149

12 x 25, 8 [t.

50

50

149

50 50

Primer monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Изделие                      SSTL           Упаковка                Вес             
                                      Код                  шт.               кг/ 100 шт. 



75.

Изделие                      SSTL         Упаковка               Вес             
                                      Код               шт.              кг/ 100 шт.                               M

GT-10
GT-16

14 496 50
14 496 51

50
20

50
130

M10
M16

|lektroocinkowka

Trawersirowanie rezxbowym stervnem

Rezxbowoj stervenx GT primenqetsq pri
trawersirowanii wmeste s trawersoj HK13 i
potolo^noj skoboj RTF.

Montavnyj trakt s rezxbowym stervnem

Rezxbowoj stervenx GT primenqetsq w montavnom
trakte wmeste s kron[tejnom PRT/ KS20 i
potolo^noj skoboj RTF-10/KS20.

RTF-10

Rezxbowoj stervenx GT
KS20, KS80, KSF80

ø

KS80

HK13

KK

RTF-10/KS20

KK /KS20

KS20

PRT/KS20

GT-10
GT-10

GT-10 ZNK
GT-16 ZNK

2
2

14 491 60
14 491 61

50
20

50
130

M10
M16

2
2

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Dlina, LRezxba

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primery monTava



Opornyj profilx AS
KS20, KS80, KSF80

76.

Изделие                      SSTL           Упаковка             Вес             
                                      Код                  шт.            кг/ 100 шт. 

AS 14 496 48                 60                       190                          6 

PEX AS 14 310 10 60  190 6

9 x 25 45

26

48 22

L

Montavnyj trakt

AS

Nastennaq podweska opornym profilem

Pri pomo]i opornogo profilq AS nagruzku ot nastennogo
kron[tejna VK ili VKF movno raspredelitx po bolx[ej
plo]adi. Nastennyj kron[tejn VK ili VKF krepitsq k
opornomu profil@ AS skolxzq]ej gajkoj SMT ili gajkoj
opornogo profilq AKM.

Posredstwom torcewogo krepleniq i opornogo profilq AS
movno postroitx montavnyj trakt soglasno risunku.

Ustanowka \lektro]itowKreplenie k naklonnomu potolku

S pomo]x@ reguliruemoj potolo^noj skoby RTF-S movno
prikrepitx opornyj profilx AS k naklonnomu potolku.
Reguliruemaq potolo^naq skoba RTF-S krepitsq k opornomu
profil@ AS komplektom boltow RS2.

|lektro]ity movno prikrepitx posredstwom opornogo
profilq AS i nastennogo kron[tejna VK2 k profilxnomu
lotku KS80 w sootwetstwii s risunkom.

KS80

ÄF

AS

AS

SMT

KK

VKF

RS 3    
        KS80

SP

AS

RTF-S

AS

KS80

VK2

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Dlina, L
M

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primery monTava



77.

Изделие                   SSTL              Упаковка            Вес             
                                   Код                     шт.           кг/ 100 шт. 

Opornyj profilx ASR
KS20, KS80, KSF80

ASR 14 496 60 60 380 6

PEX ASR 14 310 11 60 380   6

Potolo^naq podweska

ASR

Montav kron[tejna

Nastennyj kron[tejn VK ili VKF krepitsq k opornomu
profil@ ASR skolxzq]ej gajkoj SMT ili gajkoj opornogo
profilq AKM.

Opora potolo^naq ASR-TF ispolxzuetsq pri potolo^nom i
napolxnom montave sowmestno s opornym profilem ASR.

Uweli^enie dliny potolo^noj podweski TP2.Rastqvka mevdu polom i potolkom

Opora mevdu polom i potolkom montiruetsq pri pomo]i
opornogo profilq ASR i ^etyreh torcewyh kreplenij ÄF, a
takve komplekta boltow RS3.

Potolo^nu@ podwesku TP2 movno udlinitx pri pomo]i
opornogo profilq  ASR i udlinitelej JK (2 [t.).  Pri
udlinenii ispolxzuetsq komplekt boltow RS3.

SMT

VK

ASR-TF

ASR

TP2

RS3

ASR

L

459 x 25

53

2248

ASR

ÄF

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Dlina, L
M

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava

RS 3



Opornyj profilx ASR- L
KS20, KS80, KSF80

78.

Изделие                   SSTL             Упаковка             Вес             
                                   Код                    шт.           кг/ 100 шт. 

ASR-L 14 491 36 60 420 6

PEX ASR-L 14 310 12 60 420 6

Rastqvka mevdu polom i potolkomMontav kron[tejna

Nastennyj kron[tejn VK ili VKF krepitsq k opornomu
profil@ ASR- L skolxzq]ej gajkoj SMT ili gajkoj
opornogo profilq AKM.

Opora mevdu polom i potolkom montiruetsq pri pomo]i
opornogo profilq ASR- L i ̂ etyreh torcewyh kreplenij
ÄF, a takve komplekta boltow RS2.

Uweli^enie dliny
potolo^noj podweski TP2- L

Potolo^nu@ podwesku TP2- L movno udlinitx pri pomo]i
opornogo profilq  ASR- L i udlinitelej JK (2 [t.).
Pri udlinenii ispolxzuetsq komplekt boltow RS2.

89

4822

TP2-L

VKF

SMT

TP2-L

JK

ASR-L

ASR-L

RS2

ÄF

9 x 25

45

L

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Dlina, L
M

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava

RS2



79.

Изделие                 SSTL             Упаковка             Вес             
                                 Код                    шт.           кг/ 100 шт. 

Opornyj profilx ASR- P
KS20, KS80, KSF80

ASR-P 14 491 37 60 845 6

PEX ASR-P 14 310 13 60 845 6

Rastqvka mevdu polom i potolkomMontav kron[tejna

Nastennyj kron[tejn VK ili VKF krepitsq k opornomu
profil@ ASR- P skolxzq]ej gajkoj SMT ili gajkoj opornogo
profilq AKM.

Opora mevdu polom i potolkom montiruetsq pri pomo]i
opornogo profilq ASR- P i ^etyreh torcewyh kreplenij ÄF,
a takve komplekta boltow 3.

Uweli^enie dliny potolo^noj
podweski TP2- P

Potolo^nu@ podwesku TP2- P movno udlinitx pri pomo]i
opornogo profilq  ASR- P i udlinitelej JK (2 [t.).  Pri
udlinenii ispolxzu@tsq bolty M8h120 s [estigrannoj
golowkoj i gajki M8 (4 [t.).

104

4822

ASR-P

VKF

SMT

ASR-P

ÄF

ASR-P

JK

TP2-P

L
45

9 x 25

Dlina, L
M

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primery monTava



28

20

48

Udlinitelxnyj profilx FP-2000
KS20, KS80, KSF80

80.

Изделие                       SSTL          Упаковка             Вес             
                                         Код                 шт.           кг/ 100 шт. 

FP-2000 14 496 20 10 250                        2

PEX FP-2000 14 310 14 10 250 2

Kreplenie k naklonnomu potolku

S pomo]x@ reguliruemoj potolo^noj skoby RTF-S
movno prikrepitx udlinitelxnyj profilx FP-2000 k
naklonnomu potolku. Reguliruemaq potolo^naq skoba
RTF-S krepitsq k udlinitelxnomu profil@ FP-2000
komplektom boltow RS2.

L

Uweli^enie dliny potolo^noj podweski TP1

Potolo^naq podweska TP1 udlinqetsq pri pomo]i
udlinitelxnogo profilq FP-2000 i udlinitelq JK.

RFT-S

 RS2

AS

TP1

JK

FP-2000

45
9 x 25

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Dlina, L
M

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava



81.

Изделие                 SSTL               Упаковка             Вес             
                                 Код                      шт.            кг/ 100 шт. 

Profilx CK
KS20, KS80

CK      14 496 21 10     45                        1

PEX CK      14 310 15 10     45 1 

Primenenie profilq CK

Profilx CK krepitsq k profilxnomu lotku KS80
krepleniem KK. Profilx CK primenqetsq,
naprimer, pri kreplenii oswetitelxnyh priborow k
profilxnomu lotku.

11 x 15

L

25

Profilx CK

KK

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Dlina, L
M

Primer monTava

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska



Изделие                     SSTL            Упаковка          Вес             
                                     Код                   шт.         кг/ 100 шт. 

TFP 14 496 64 10 12

Kreplenie potolo^noe TFP
KS20, KS80

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

82.

PEX TFP 14 309 20 10 12

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

Potolo^nu@ podwesku TP1 movno prikrepitx k trapeciewidnomu
profil@ pri pomo]i opornogo profilq AS i krepleniq
potolo^nogo TFP.

TFP

Kreplenie k trapeciewidnomu profil@

ø 11, 2 [t.

ø 5, 4 [t.

75

35

21

20

SMT

TP1
AS

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava



83.

Изделие                 SSTL               Упаковка           Вес             
                                 Код                      шт.         кг/ 100 шт. 

Zavim dlq  pruta HTK-AS 
KS20, KS80, KSF80

M10  x 20

150

ø 28

230

HTK-AS 14 497 06 10 64

PEX HTK-AS 14 309 28 10 64

Zavim dlq profilirowannogo stalxnogo pruta HTK-AS krepitsq k
podwe[ennomu k potolku profilirowannomu stalxnomu prutu.
Nastennyj kron[tejn VK ili VKF krepitsq k profilirowannomu
stalxnomu prutu HTK-AS skolxzq]ej gajkoj SMT ili gajkoj opornogo
profilq AKM.

Primenenie zavima dlq profilirowannogo
stalxnogo pruta

KK

PROFILIROWANNYJ STALXNOJ PRUT

HTK-AS

VK

KS80

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primer monTava



Изделие                    SSTL            Упаковка             Вес             
                                    Код                  шт.            кг/ 100 шт. 

HTK-LK 14 497 07 10 50

Zavim dlq  pruta HTK-LK
KS20, KS80, KSF80

84.

PEX HTK-LK 14 309 29 10 50

Zavim dlq profilirowannogo stalxnogo pruta HTK-LK krepitsq
k podwe[ennomu k potolku ili k prikreplennomu k polu
profilirowannomu stalxnomu prutu. Opornyj profilx AS
krepitsq k profilirowannomu stalxnomu prutu HTK-LK
komplektom boltow RS2.

M10 x 20

150

ø 28

ø 9, 2 [t.

130

50

AS

HTK-LK

PROFILIROWANNYJ
STALXNOJ PRUT

Primenenie zavima
dlq profilirowannogo
stalxnogo pruta

RS2

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primer monTava



85.

Изделие                 SSTL              Упаковка             Вес             
                                 Код                     шт.           кг/ 100 шт. 

Zavim dlq  pruta HTK-SK 
KS20, KS80, KSF80

150

48

ø 9

ø 28

32

HTK-SK 14 497 08 10 40

PEX HTK-SK 14 309 30 10 40

AS

HTK-SK
PROFILIROWANNYJ
STALXNOJ PRUT

Primenenie
zavima dlq
profilirowannogo
stalxnogo pruta

Zavim dlq profilirowannogo stalxnogo pruta HTK-SK krepitsq k
wyhodq]emu iz steny profilirowannomu stalxnomu prutu. Opornyj
profilx AS krepitsq k profilirowannomu stalxnomu prutu HTK-
SK komplektom boltow RS2.

RS2

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primer monTava



Изделие                 SSTL              Упаковка               Вес             
                                 Код                     шт.             кг/ 100 шт. 

PL 14 491 56 10 96

Plastina dlq dwutawra PL
KS20, KS80, KSF80

86.

PEX PL 14 309 31 10 96

Potolo^naq podweska TP2 krepitsq, naprimer, k dwutawru pri pomo]i
plastiny PL . Plastina PL priwariwaetsq k dwutawru, i potolo^naq
podweska TP2 krepitsq k plastine PL komplektom boltow RS KSF.

Podweska k dwutawru

VKF

12 x 25, 8 [t.

149

149

KS80

SMT

KK

TP2

PL

RS KSF

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

 

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primer monTava



Изделие                SSTL              Упаковка         Вес             
                                Код                     шт.       кг/ 100 шт. 

PK1                      14  496 31 10                  15

87.

20

ø 11

PK1

GT-10

KK

HK13
KS80

 
 

МОНТАЖНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ  
 

Струбцина PK1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Горячая оцинковка после изготовления 

 
 
 
 
 
 
 
 

Примеры монтажа 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Наибольшая допустимая нагрузка растяжения равна 300 кг. 

 
 
 
 
 
 

KS20, KS80, KSF80



88.

PK2

AS
RS K

KK

RS3 HK13

TP1

60

Изделие               SSTL             Упаковка             Вес             
                               Код                    шт.           кг/ 100 шт. 

 
 

МОНТАЖНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ  
 

Струбцина PK2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                     
 

Горячая оцинковка после изготовления 
 
 
 
 
 
 
 
 

Примеры монтажа 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

KS20, KS80, KSF80

Потолочная подвеска ТР1, например, крепится к двутавру при помощи струбцин  
РК2 и профилей AS. Потолочная подвеска ТР1 крепится к профилю AS комплектами  
болтов RS K (14 317 35). Максимальная толщина двутавра 18 мм. 

PK2                      14  496 32                  10                        25

PK2



89.

Изделие                 SSTL             Упаковка             Вес             
                                 Код                    шт.           кг/ 100 шт. 

Plastina ]itowaq DPA
KS20, KS80, KSF80

DPA                       14 496 85 10 31

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

PEX DPA                14 309 14 10 31

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

Plastina ]itowaq DPA ispolxzuetsq dlq krepleniq k bokowym stenkam
profilxnyh lotkow razwetwitelxnyh, [tepselxnyh rozetok i t.p.
Plastina ]itowaq DPA krepitsq k profilxnomu lotku putem zagiba
krepevnyh usikow wokrug bokowogo profilq lotka. Pri neobhodimosti,
kreplenie movno sdelatx bolee pro^nym za s^et ispolxzowaniq bolta
dlq vesti.

Kreplenie rozetok

KS80

DPA

DPA

180

210

Primer monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI



Изделие                SSTL              Упаковка              Вес             
                                 Код                     шт.            кг/ 100 шт. 

DPB-120 14 496 87 10 29

Plastina ]itowaq DPB-120
KS20, KS80, KSF80

90.

PEX DPB-120 14 309 15 10 29

Plastina ]itowaq DPB-120 ispolxzuetsq dlq krepleniq
razwetwitelxnyh, [tepselxnyh rozetok i t.p. w promevutkah mevdu
plankami profilxnyh lotkow. Plastina ]itowaq DPB-120 krepitsq
k plankam putem zagiba krepevnyh usikow w otwerstiq.

Kreplenie rozetok

KS80

DPB-120

120
250

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

Primer monTava

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI



91.

Изделие                    SSTL       Упаковка          Вес            A, мм                                      Код              шт.        кг/ 100 шт. 

KL-150
KL-200
KL-300
KL-400
KL-500
KL-600

14 492 01
14 492 02
14 492 03
14 492 04
14 492 05
14 492 06

10 
10
10 
10 
10 
10

150
180
240
300
360
420

151
201
301
401
501
601

510

Монтажная пластина KL используется для крепления  
разветвительных розеток и электрощитов.  

 
 

Монтажная пластина KL 
 
 
 

Содержит винты для крепления к профильным лоткам 

 
 
 
 

 
 

МОНТАЖНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Пример монтажа 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

KS20, KS80, KSF80

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

15

15

30

A



92.

Изделие                 SSTL                Упаковка             Вес             
                                 Код                       шт.           кг/ 100 шт. 

Zaglu[ka torcewaq ÄP
KS20, KS80

ÄP 14 496 81  10                        1

Plastmassa, ^ernaq

Zaglu[ka torcewaq ÄP primenqetsq dlq ustanowki na torcy
profilxnogo lotka KS20  ili KS80 dlq predohraneniq ot popadaniq
pyli i grqzi wnutrx lotka.

Za]ita torcow profilxnogo lotka

KS80

ÄP

60

15

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava



Изделие                 SSTL             Упаковка             Вес             
                                 Код                    шт.           кг/ 100 шт. 

SP 14 496 72                  10     1

Zaglu[ka torcewaq SP
KS20, KS80

93.

Zaglu[ka torcewaq SP ispolxzuetsq w ka^estwe za]ity torcow
opornogo profilq AS ili udlinitelxnogo profilq FP.

Za]ita torcow opornogo profilq

ÄF

RS 2

AS

KS80

AS

SP

48

26

Plastmassa, ^ernaq

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava



94.

Изделие                  SSTL           Упаковка             Вес             
                                  Код                  шт.           кг/ 100 шт. 

Zavim KP
KS20, KS80, KSF80

KP12
KP14
KP18
KP22
KP26
KP30
KP34
KP40
KP46
KP52
KP60

13 240 62
13 240 64
13 240 68
13 240 70
13 240 72
13 240 74
13 240 76
13 240 78
13 240 80
13 240 82
13 240 84

200
200
200
200
200
200
150
100
100
100
100

2
2
3
3
3
4
4
7
9
10
11

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Kreplenie KP primenqetsq dlq krepleniq kabelej k
promevuto^nym plankam profilxnyh lotkow KS20,
KS80 i KSF80.

KS80

Kreplenie KP primenqetsq dlq krepleniq kabelej k
opornomu profil@ AS.

Kreplenie kabelej

KP

Kreplenie
kabelej

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava



Изделие                 SSTL             Упаковка             Вес             
                                 Код                    шт.           кг/ 100 шт. 

MEKA ZN-SPRAY 14 497 09                   1   43

Cinkowyj spr\j
KS20, KS80, KSF80

Cinkowyj spr\j

95.

Cinkowyj spr\j primenqetsq dlq naneseniq za]itnogo sloq na
otse^ennye koncy i na powrevdennye powerhnosti.

Primenenie cinkowogo spr\q.

Zn-spray

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava



Kry[ka za]itnaq SK
KS20, KS80, KSF80

KRY{KI

96.

Изделие                  SSTL             Упаковка            Вес             
                                    Код                   шт.           кг/ 100 шт. 

SK-150
SK-200
SK-300
SK-400
SK-500
SK-600

14 497 11
14 497 12
14 497 13
14 497 14
14 497 15
14 497 16

10
10
10
10
10
10

378
468
648
828
1008
1188

151
201
301
401
501
601

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

PEX SK-150
PEX SK-200
PEX SK-300
PEX SK-400
PEX SK-500
PEX SK-600

14 309 61
14 309 62
14 309 63
14 309 64
14 309 65
14 309 66

10
10
10
10
10
10

378
468
648
828
1008
1188

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

A, mm

151
201
301
401
501
601

Za]ita kabelej

Za s^et ispolxzowaniq zahwata dlq kry[ki KAP
uweli^iwaetsq prostranstwo dlq prowodki kabelej pod
za]itnoj kry[koj SK.

Primery monTava

Za]ita kabelej

Kry[ka za]itnaq SK ispolxzuetsq dlq predohraneniq
kabelej ot udarow. Kry[ka za]itnaq krepitsq k
profilxnomu lotku boltami dlq vesti

KAP

VK2

SK

1500

A

50

30

ÄF

SK

KS80

 



97.

Изделие                   SSTL              Упаковка            Вес             
                                   Код                     шт.          кг/ 100 шт. 

Zahwat dlq kry[ki KAP
KS20, KS80, KSF80

KAP 14 497 00 10 22

PEX KAP 14 309 27 10 22

Za]ita kabelej.

Za s^et ispolxzowaniq zahwata dlq kry[ki KAP
uweli^iwaetsq prostranstwo dlq prowodki kabelej pod
za]itnoj kry[koj SK.

M8 + M8 x 40 stopornyj bolt

114

40

KAP

SK

KS80

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

KRY{KI

Primer monTava



PSK-150
PSK-200
PSK-300
PSK-400
PSK-500
PSK-600

14 491 00
14 491 01
14 491 02
14 491 03
14 491 04
14 491 05

30
30
30
30
30
30

220
248
314
386
462
539

151
201
301
401
501
601

PEX PSK-150
PEX PSK-200
PEX PSK-300
PEX PSK-400
PEX PSK-500
PEX PSK-600

14 309 91
14 309 92
14 309 93
14 309 94
14 309 95
14 309 96

30
30
30
30
30
30

220
248
314
386
462
539

151
201
301
401
501
601

Za]itnaq kry[ka ot pyli PSK primenqetsq dlq
predohraneniq kabelej ot popadaniq na nih pyli i
grqzi. Za]itnaq kry[ka ot pyli PSK krepitsq k
profilxnomu lotku boltami dlq vesti.

Za]itnaq kry[ka PSK
KS20, KS80, KSF80

98.

Изделие                   SSTL            Упаковка            Вес             
                                    Код                  шт.           кг/ 100 шт. 

KRY{KI

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

L

A

C

B

50
50
70
70
70
70

A MM    B MM

50
50
70
70
70
70

30
30
30
30
30
30

C MM

30
30
30
30
30
30

3000
3000
3000
3000
3000
3000

L MM

3000
3000
3000
3000
3000
3000

PSK-150 PURAL
PSK-200 PURAL
PSK-300 PURAL
PSK-400 PURAL
PSK-500 PURAL
PSK-600 PURAL

14 310 91
14 310 92
14 310 93
14 310 94
14 310 95
14 310 96

15
15
15
15
15
15

160
180
230
280
330
385

  RR22 ≈ RAL 7045)

151
201
301
401
501
601

50
50
50
50
50
50

55
55
55
55
55
55

1500
1500
1500
1500
1500
1500

KS80

PSK

 
 
 

Горячеоцинкованная тонколистовая сталь с покрытием Pural (свет серый 

 
 
Пример монтажа 



99.

Изделие                   SSTL         Упаковка             Вес           A, мм                                     Код                 м                 кг/ 100 м 

Изделие       SSTL             Упаковка            Вес                      A, мм  B, мм  L, мм 
                       Код                 м шт.          кг/ 100 м шт. Dni]e POL

KS20, KS80, KSF80

POL-200
POL-300
POL-400
POL-500
POL-600

14 494 12
14 494 13
14 494 14
14 494 15
14 494 16

30
30
30
30
30

102
162
222
282
342

168
268
368
468
568

PEX POL-200
PEX POL-300
PEX POL-400
PEX POL-500
PEX POL-600

14 309 72
14 309 73
14 309 74
14 309 75
14 309 76

30
30
30
30
30

102
162
222
282
342

168
268
368
468
568

Primenenie dni]a

Dni]e POL prednazna^eno dlq ispolxzowaniq wmeste s profilxnym lotkom i
primenqetsq w ka^estwe mehani^eskoj i wizualxnoj za]ity kabelej.

A

3000

POL

KS80

KRY{KI

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

Primer monTava



Изделие                  SSTL           Упаковка           Вес             
                                   Код                  шт.          кг/ 100 шт. 

AP L=2750
AP L=1750

14 497 10
14 497 18

10
10

66
42

Profilx razdelq@]ij AP
KS20, KS80, KSF80

100.

PEX AP L=2750
PEX AP L=1750

14 310 01
14 310 00

10
10

66
42

AP

Otdelenie kabelej nizkogo i
wysokogo naprqveniq

Profilx razdelq@]ij AP ispolxzuetsq dlq otdeleniq
mevdu soboj kabelej nizkogo i wysokogo naprqveniq.

Kreplenie k planke profilxnogo lotka

Profilx razdelq@]ij AP krepitsq k planke
profilxnogo lotka pri pomo]i nerazwqzywa@]ihsq
plastmassowyh zawqzok

ø 7

27,5
25

250

25

A

25

KS80

AP

KS80

2746
1746

2746
1746

KRY{KI

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

A, mm

Primery monTava



101.

Изделие                   SSTL          Упаковка             Вес             
                                   Код                 шт.           кг/ 100 шт. 

Lotok SR
KS20, KS80, KSF80

SR-50
SR-100
SR-150

14 497 01
14 497 02
14 497 03

20
20
20

40
60
77

PEX SR-50
PEX SR-100
PEX SR-150

14 310 02
14 310 03
14 310 04

20
20
20

40
60
77

Otdelenie kabelej nizkogo
i wysokogo naprqveniq

Lotok dlq nizkowolxtnyh cepej uprawleniq SR
ispolxzuetsq pri neobhodimosti wypolneniq
sobstwennogo kabelxnogo kanala dlq nizkowolxtnoj
linii.

Kreplenie k planke profilxnogo lotka

Lotok dlq nizkowolxtnyh cepej uprawleniq SR krepitsq
k promevuto^noj planke profilxnogo lotka pri pomo]i
nerazwqzywa@]ihsq plastmassowyh zawqzok.

1996
250

A

ø 7

25

mesto dlq otwerstiq ø 25

SR
KS80

KS80

SR

Primery monTava

 

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx

Gorq^eocinkowannaq tonkolistowaq stalx i okraska

KRY{KI



Изделие                SSTL               Упаковка          Вес             
                                Код                      шт.        кг/ 100 шт. 

SMT 1449684 20 5

Skolxzq]aq gajka SMT
KS20, KS80, KSF80

KOMPLEKTY BOLTOW

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

102.

PEX SMT 1431022 20 5

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Dopustimaq nagruzka

Naibolx[aq dopustimaq nagruzka rastqveniq F
skolxzq]ej gajki SMT  rawna 800 kg.

Kreplenie nastennogo kron[tejna
k opornomu profil@

Nastennyj kron[tejn krepitsq k opornomu profil@
pri pomo]i skolxzq]ej gajki SMT.

TP2

M10 + M10 x 40 stopornyj bolt

F

SMT
VK

Primery monTava



103.

Изделие                 SSTL            Упаковка             Вес             
                                 Код                   шт.           кг/ 100 шт. 

Gajka opornogo profilq AKM
KS20, KS80, KSF80

AKM 1449683 20 10

PEX AKM 1431023 20 10

Dopustimaq nagruzka

Naibolx[aq dopustimaq nagruzka rastqveniq F gajki
opornogo profilq AKM  rawna 800 kg.

Kreplenie nastennogo kron[tejna k
opornomu profil@

Nastennyj kron[tejn krepitsq k opornomu profil@
pri pomo]i gajki opornogo profilq AKM.

TP2

M 10 x 30

F

AKM

VK

KOMPLEKTY BOLTOW

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq i okraska

Primery monTava



Изделие               SSTL              Упаковка             Вес             
                               Код                     шт.           кг/ 100 шт. 

TB
VK

104.

VK

M10

40

42

14

TB                         14 496 49                    20                       7,5

T- gajka TB
KS20, KS80, KSF80

KOMPLEKTY BOLTOW

TP2

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Горячая оцинковка после изготовления 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Примеры монтажа 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Гайки TB устанавливаются в профиль и поворачи- 
ваются на 90º. При закреплении следует проверит  
что гайка TB находится в поперечном направлении 
по отношению к оси профиля. 

Настенный кронштейн крепится к опорному  
профилю при помощи гайки TB. 

Установка гайки в профиль AS и в 
подвесные профили типа HK и TP 



Soedinitelxnye gajki
KS20, KS80, KSF80

Изделие                    SSTL         Упаковка             Вес             
                                    Код                шт.           кг/ 100 шт. 

MU M10 ZNK 
MU M16 ZNK 

14 491 66
14 491 67

100
100

1
3

Gajki
KS20, KS80, KSF80

MU

Gorq^aq ocinkowka

105.

PEX MU M10
PEX MU M16 

14 310 36
14 310 37

100
100

1
3

Gorq^aq ocinkowka i okraska

JM

Изделие                    SSTL         Упаковка                Вес             
                                    Код                шт.               кг/ 100 шт. 

JM M10 
JM M16 

14 497 04
14 497 05

100
100

4
11

|lektroocinkowka

PEX JM M10 
PEX JM M16 

14 310 34
14 310 35

100
100

4
11

|lektroocinkowka i okraska

Uweli^enie dliny
rezxbowogo stervnq

Dlina rezxbowogo stervnq GT movet bytx uweli^ena pri
pomo]i soedinitelxnoj gajki.

GT-10

Soedinitelxnaq
gajka JM M10

GT-10

Primery monTava

KOMPLEKTY BOLTOW



106.

Изделие                                SSTL         Упаковка     Вес             
                                                 Код               шт.    кг/ 100 шт. 

RS 1
RS 2
RS 3
RS KSF

14 496 97
14 496 98
14 496 99
14 491 15

20
10
10
20

1
2
3
3

Komplekty boltow
KS20, KS80, KSF80

RS SSU
RS VK2
RS SMT

14 491 11
14 491 12
14 491 13

10
10
20

4
3
4

M6 + M6 x 12 bolt s [estigr. golowkoj
M8 + M8 x 40 bolt s [estigr. golowkoj
M8 + M8 x 70 bolt s [estigr. golowkoj
M10 + M10 x 30 bolt s [estigr. golowkoj

Komplektnostx

M8 + M8 x 80 stopornyj bolt
M8 + M8 x 30 stopornyj bolt
M10 + M10 x 40 stopornyj bolt

KOMPLEKTY BOLTOW

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

Komplektnostx

Gorq^aq ocinkowka posle izgotowleniq

RS

Изделие                              SSTL           Упаковка         Вес             
                                              Код                  шт.       кг/ 100 шт. 
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