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НЕРЖАВЕЮЩИЕ И КИСЛОТОСТОЙКИЕ 
ПРОФИЛЬНЫЕ ЛОТКИ 



Продукция АО ”MekaJohtotiet Oy” 
 
Проектируемые в АО ”MekaJohtotiet” (Meka) системы для прокладки кабельных трасс представляют 
собой пример современного метода выполнения электрического оснащения различных зданий и 
сооружений, отличительной чертой которого является его простота и экономичность. 
Мы изготавливаем системы профильных и листовых лотков, системы коробов для электропроводки и 
подвески светильников, а также системы электротехнических коробов Insteel из стали и Instal из 
алюминия. Используемые методы изготовления: сварка, штамповка, сжатие и гибка. 
 
 
 

 
 
 

  

 

 

 
 
 

Нержавеющие и кислотостойкие профильные лотки 

 
 
 

Выпускаемые АО ”MekaJohtotiet” нержавеющие и кислотостойкие профильные лотки великолепно 
подходят для применения в химической промышленности, а также для всех производственных 
процессов, протекающих в трудных коррозионных условиях. К прочим объектам применения относятся 
места с повышенными требованиями к уровню гигиены, такие как молокозаводы, бойни, пищевая 
промышленность, фармакологические заводы и т.п.  

 

Кислотостойкий профильный лоток обладает лучшей коррозионной устойчивостью по сравнению с 
горячеоцинкованным профильным лотком KS80. Вследствие этого он лучше подходит для 
использования в промышленных условиях с повышенным содержанием химикатов, для морского 
климата с высоким содержанием солей, а также для среды с высокой концентрацией хлоридов в 
воздухе. 

 
 
 

 

Система качества и сертификаты 
 
 
АО ”MekaJohtotiet” предоставлено сертификат ISO 9001, которое покрывает проектирование и 
выработку новых изделии, производство и маркетинг. 
 
Группы изделии профильных- и листовых лотков, короб для электропроводки и подвески 
светильников и система электротехнических каналов, изготовляемые АО ”MekaJohtotiet” 
имеют Российские сертификаты от НТЦ «Стандартэлектро». 



ВЫБОР ТИПА ЛОТКА 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Класс окружающей среды 

C1 и C2 C3 и C4 C5-I и C5-M 

KS20/KS30 KS80 KSF80 PEX KS80 PEX KSF80 HST/RST KS80 HST KSF80

Выбор обработки поверхности кабельных лотков 
зависит от атмосферных условий и определяется 

стандартом SFS-EN ISO 12944 

 
Выбор типа лотка в 

зависимости от нагрузки 

 
Выбор типа лотка в 

зависимости от нагрузки 

 
Выбор типа лотка в 

зависимости от нагрузки 



 
 

ВЫБОР ТРЕБУЕМОЙ ОБРАБОТКИ КАБЕЛЬНЫХ ЛОТКОВ
 
 
 
 
Степень коррозии 

 
Выбор требуемой обработки поверхности определяется в зависимости от воздействия 
атмосферных условий в местах установки кабельных лотков.  

Выбор требуемой обработки поверхности в зависимости от атмосферных условий на 
основании стандарта SFS-EN ISO 12944-2: 

 
Класс степени 
воздействия 

Классификация 
окружающей среды   Требуемая обработка 

поверхности 
 Снаружи помещения Внутри помещения  
C1 
весьма 
незначительное 

 Отапливаемые здания с 
чистым воздухом, например, 
офисы, магазины, школы, 
гостиницы. 

Тонколистовая сталь 
горячеоцинкованная или с 
пластмассовым покрытием. 

C2 
незначительное 

Воздушные пространства с 
низким уровнем загрязнений. В 
основном сельская местность. 

Неотапливаемые здания, в 
которых может возникать 
конденсирование, например, 
склады, спортивные залы. 

Тонколистовая сталь 
горячеоцинкованная или с 
пластмассовым покрытием. 

C3 умеренное Воздушные зоны городов и 
промышленных предприятий с 
умеренным содержанием 
сернистого ангидрида. Морские 
береговые зоны с низкой 
концентрацией соли. 

Производственные 
помещения с высокой 
влажностью и некоторым 
содержанием загрязнений 
воздуха, например, заводы 
пищевой промышленности, 
прачечные, пивоварни, 
молокозаводы. 

Горячее цинкование 
изделия после его 
изготовления.  

C4 сильное Промышленные и прибрежные 
зоны с умеренной 
концентрацией соли в воздухе. 

Производственные 
предприятия химической 
промышленности, бассейны, 
расположенные на 
побережье 
судостроительные верфи. 

Горячее цинкование 
изделия после его 
изготовления.  

C5-I очень 
сильное 
(промышленность) 

Промышленные зоны с высокой 
влажностью воздуха и 
агрессивной атмосферной 
средой.  

Здания или территории, 
процесс конденсции в 
которых протекает почти 
непрерывно и степень 
загрязнения воздуха высока.  

Горячее цинкование и 
эпоксидная окраска изделия 
после его изготовления. 
Кислотостойкая сталь. 
Обработка поверхности 
выбирается отдельно для 
каждого случая. 

C5-M очень 
сильное (море) 

Прибрежные и близлежащие к 
ним территории с высокой 
концентрацией соли в воздухе.  

Здания или территории, 
процесс конденсции в 
которых протекает почти 
непрерывно и степень 
загрязнения воздуха высока.  

Горячее цинкование и 
эпоксидная окраска изделия 
после его изготовления. 
Кислотостойкая сталь. 
Обработка поверхности 
выбирается отдельно для 
каждого случая.  

Примечания: 
1.  Величины потерь, использованные для классов степени воздействия, 
равнозначны с параметрами, приведенными в стандарте ISO 9223.  
2.  На прибрежных территориях жарких и влажных зон потери по весу и толщине 
могут выходить за пределы класса С5-М. Особое внимание следует уделять 
выбору комбинации защитных красок.  

 
 



Инструкции по монтажу - профильных и листовых лотков, систем 
коробов для электропроводки и подвески светильников 

 
 
Технические требования. 
 
Перед установкой и использованием кабельных лотков следует ознакомиться с требованиями 
национальных стандартов и технических условий, а также с требованиями мер безопасности установки и 
эксплуатации кабельных лотков. 
 
 
Кроме этого советуем, по возможности, ознакомится с инструкциями по монтажу приведенных ниже 
стандартов и инструкций: 
 
1. Стандарт СФС 3209 «Помещения для распределительных щитов и помещения телесвязи, а также 
системы для прокладки кабельных трасс и электропроводов» содержит инструкции по инженерному 
расчету помещений, в которых устанавливаются кабельные лотки. 
 
2. Картотека электротехническая СТ 51.13 «Кабельные лотки и трапы, короба для электропроводки и 
подвески светильников». 
 
3. Картотека электротехническая СТ 841.05 «Трассы прокладки кабельных лотков» - примеры монтажа 
кабельных лотков в промышленности. 
 
4. В картотеке электротехнической СТ 51.19 и СТ 841.10 представлены способы выполнения мест 
проводки сквозь стены. 
 
5. В картотеке электротехнической СТ 13.51 представлены обозначения ЦАД кабельных лотков. 
 
Копии вышеуказанных картотек (на английском языке) можно заказать в техническом отделе фирмы АО 
”MekaJohtotiet” 
 
Общие инструкции по монтажу. 
 
Монтаж должен выполняться таким образом, чтобы в находящихся в поле зрения кабельных лотках и 
коробах для проводки и подвески светильников прогиб не превышал l /200 ( l = расстояние между 
опорами).  
В используемых в промышленности и находящихся вне поле зрения кабельных лотках и коробах  для 
проводки и подвески светильников прогиб не превышал l /100. При расчете прогиба дополнительно 
принимается в расчет примерно 50% от существующей нагрузки. 
Диаграммы нагрузок и максимальные нагрузки, а также разъяснения диаграмм, даны в каталогах АО 
”MekaJohtotiet”. 
 
С торцов кабельных лотков и коробов для проводки и подвески светильников, а также между ними 
следует оставить достаточное пространство для их возможного теплового расширения.  
Коэффициент теплового расширения стали равен 0,000012 м/ºC. 
 
Кабельные лотки и короба для проводки и подвески светильников крепятся таким образом, чтобы их сгиб 
или кручение в продольном направлении были бы исключены. 
 
При монтаже кабельных лотков и коробов  для проводки и подвески светильников 
следует учитывать загрузочную способность опорных элементов, а также прочность крепежных и 
облицовочных материалов. 
 
В местах, где вертикальные лотки подвержены механическому разрушению, они должны 
предохраняться при помощи защитной крышки на высоте 1,5 метра. 
 



 
 
Места проходов 
 
В местах прохода сквозь огнеупорные стены кабельный лоток следует около стены обрезать. На границе 
пожароопасных площадей монтажные проемы должны соответствовать огнестойкости конструкции, в 
которой делается проход. Разнотипные огнеупорные кабельные проходы представлены в картотеке 
электротехнической СТ 51.18. 
Принципы звукоизоляции сквозных стенных проходов кабельных лотков и короб для подвески 
светильников, а также электротехнических коробов представлены в картотеке электротехнической СТ 
51.19. 
 
Провода 
 
В качестве проходов применяются провода  оплетке. 
При монтаже проводов следует учитывать влияние внешних факторов, таких как воздействие 
температуры. Аналогично надо принимать во внимание влияние максимального постоянного тока на 
температуру кабелей. 
В горизонтальном лотке провода обычно прокладываются аккуратно вытянутыми и без крепления. В 
вертикальных и расположенных с наклоном лотках провода крепятся к лотку на подходяще выбранных 
промежутках и подходящими креплениями. 
При монтаже систем коробов для проводки и подвески светильников рекомендуется прокладывать 
кабели таким образом, что они расположились вне прикосновении с деталями крепления светильников. 
  
Электроаппаратура 
 
Электроаппаратура, устанавливаемая на кабельных лотках и  коробах для проводки и подвески 
светильников, например, разветвительные розетки, крепится к ним прочно и таким образом, чтобы 
устанавливаемая аппаратура не попала непосредственно в проводниковое пространство. При 
необходимости используются крепежные основания. 
 
Использование высоковольтных кабельных систем.  
 
При использовании высоковольтных кабельных систем за дополнительной информацией следует 
обращаться в отдел технической консультаций АО ”MekaJohtotiet”. 
 
Заземление систем кабельных лотков и короб для проводки и подвески 
светильников. 
 
Все установленные системы кабельных лотков и коробов для проводки и подвески светильников должны 
быть заземлены.   
Рекомендуется соблюдать требования национальных стандартов и технических условий. 
 
Электропроводность профильных лотков. 
 
По инициативе АО ”MekaJohtotiet” исследование электропроводимости профильных и листовых лотков, а 
также коробов для проводки и подвески светильников, было выполнено в Швеции в Sveriges 
Provningsoch Forskningsinstitut. Результаты исследования  можно запросить в отделе технической 
консультаций АО ”MekaJohtotiet”. 

Инструкции по монтажу - профильных и листовых лотков, систем 
коробов для электропроводки и подвески светильников 

 
 

 



 
 
 
Меры безопасности и ответственность изготовителя. 

 
 
 

1. Кабельные лотки предназначены только для кабельной прокладки. 
 

2. При монтаже кабельных лотков и других электромонтажных изделий необходимо учитывать 
загрузочную способность опорных элементов, а также прочность крепежных и облицовочных 
материалов. 

 
3. Кабельные лотки нельзя использовать как лестницы или площадки для ходьбы. 

 
4. При монтаже и эксплуатации соблюдайте меры безопасности, определенные на участке, 

территории ид. местные требования. 
 

5. Изготовитель не несет ответственности за прямой или косвенный ущерб, вызванный 
неправильной эксплуатацией изделий или не соблюдением мер безопасности. 

 

Эксплуатация кабельных лотков. 
 
 
При эксплуатации рекомендуется соблюдать требования национальных стандартов и 
технических условий, а также требования мер безопасности. 
 

Рекомендации: 
 
1. Соответствие электрических схем кабельных трасс фактическим эксплуатационным должно 

проверяться не реже 1 раза в 2 года с отметкой на них о проверке. 
 
2. В случае изменения условий эксплуатации электрооборудования в инструкции по 

эксплуатации кабельных трасс вносятся соответствующие дополнения. Инструкции 
пересматриваются не реже 1-го раза в 3 года. 

 
3. Проверка наличия цепи между заземлителями и заземляемыми элементами кабельной 

трассы должна производится при каждой перестановке оборудования и после каждого 
ремонта заземлителей. 

 
4. В случае повреждения защитного слоя кабельных лотков, место нарушения следует 

обработать специальным покрытием (цинковым или порошковым).  

5.



Изделие                SSTL         Упаковка        Вес          A, MM         B, MM                                       Код                  M           кг/ 100  M

HST KS80-150
HST KS80-200
HST KS80-300
HST KS80-400
HST KS80-500
HST KS80-600

14 300 01
14 300 02
14 300 03
14 300 04
14 300 05
14 300 06

60
60
60
60
60
60

230
250
270
290
310
330

150
200
300
400
500
600

120
170
270
370
470
570

6
6
6
6
6
6

Promy[lennye profilxnye lotki
HST KS80 i RST KS80

PROFILXNYE LOTKI

Kislotostojkaq stalx

RST KS80-150
RST KS80-200
RST KS80-300
RST KS80-400
RST KS80-500
RST KS80-600

14 305 01
14 305 02
14 305 03
14 305 04
14 305 05
14 305 06

60
60
60
60
60
60

230
250
270
290
310
330

150
200
300
400
500
600

120
170
270
370
470
570

6
6
6
6
6
6

Nervawe@]aq stalx

6.

Raz_qsnenie po diagrammam nagruzok sm. wnizu sledu@]ej stranicy.

Diagrammy nagruzki
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Изделие                SSTL         Упаковка        Вес          A, MM         B, MM                                       Код                  M           кг/ 100  M

HST KSF80-200
HST KSF80-300
HST KSF80-400
HST KSF80-500
HST KSF80-600

14 300 22
14 300 23
14 300 24
14 300 25
14 300 26

24
24
24
24
24

390
410
430
450
470

200
300
400
500
600

170
270
370
470
570

6
6
6
6
6

Promy[lennye profilxnye lotki HST KSF80

7.

Raz_qsnenie diagramm nagruzok profilxnyh
lotkow.
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Situaciq 2
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Diagrammy nagruzki

S postoqnnoj dlinoj proletow KSF80          Zapas pro^nosti >=2,0 Dlina bokowyh proletow 0,8hL. KSF80             Zapas pro^nosti >=2,0
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Nad diagrammami pokazana nagruzo^naq balka s pqtx@ proletami (wariant
1), w proletah kotoroj A i E izmerqetsq progib f1. W dlinnyh proletah
progib sootwetstwuet zna^eni@ f2. Esli konec lotka nadevno prikreplen
k ishodnoj to^ke na stene, to ispolxzuetsq progib f2. Esli konec lotka
ne zakreplen, i opornye to^ki raspoloveny na rawnyh rasstoqniqh,
progib w proletah A i E opredelqetsq w to^ke f1, a w drugih proletah
profilx opredelqetsq po f2. Esli  lotok montiruetsq swobodno bez

krepleniq w torce, a progib nado umenx[itx (wariant 2), w \tom slu^ae
neobhodimo umenx[itx rasstoqnie mevdu oporami w proletah A i E na
20 %, t.e. 0,8 h L  (L = dlina odnogo proleta pri rawnyh mevopornyh
rasstoqniqh), pri \tom nagruzo^naq situaciq budet sootwetstwowatx
wariantu 2. Maksimalxnyj progib w wariante 2 w kavdom prolete
opredelqetsq po tablice 2. Na weli^inu progiba wliqet takve ka^estwo
ispolxzuemyh udlinitelej i krepev po otno[eni@ k stykam. To^ki
okon^aniq diagramm nagruzok pokazywa@t maksimalxno dopustimu@
nagruzku (w to^ke 0 prqmoj zapas pro^nosti >=2), kotoru@ nelxzq
prewy[atx.



Изделие                      SSTL          Упаковка           Вес             A, MM        B, MM                                       Код                шт.          кг/ 100  шт. 

HST KS90-150 R=300
HST KS90-200 R=300
HST KS90-300 R=300
HST KS90-400 R=300
HST KS90-500 R=300
HST KS90-600 R=300

14 300 51
14 300 52
14 300 53
14 300 54
14 300 55
14 300 56

1
1
1
1
1
1

220
240
300
330
400
450

150
200
300
400
500
600

600
650
750
850
950
1050

|lement uglowoj HST KS90 R=300
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

|LEMENTY UGLOWYE I T-OBRAZNYE

Kislotostojkaq stalx

8.

Primery monTava

A

B

R=300

Kreplenie uglowogo \lementa k profilxnomu
lotku

Uglowoj \lement HST KS90 krepitsq k profilxnomu
lotku HST KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo
\lementa HST SSR.

HST KS80

HST SSU

HST KS90

HST KS80

HST SSR

HST KS90

Uglowoj \lement HST KS90 krepitsq k profilxnomu
lotku HST KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa
HST SSU.

Kreplenie uglowogo \lementa k profilxnomu
lotku



Изделие                        SSTL         Упаковка            Вес            A, MM         B, MM       L, MM                                         Код               шт.           кг/ 100  шт. 

HST KST-150 R=300
HST KST-200 R=300
HST KST-300 R=300
HST KST-400 R=300
HST KST-500 R=300
HST KST-600 R=300

14 300 91
14 300 92
14 300 93
14 300 94
14 300 95
14 300 96

1
1
1
1
1
1

400
440
510
580
670
700

150
200
300
400
500
600

600
650
750
850
950
1050

1050
1100
1200
1300
1400
1500

|lement T-obraznyj HST KST R=300
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

9.

A

B
R=300

L

Kreplenie T-obraznogo \lementa k profilxnomu lotku

|lement T-obraznyj HST KST krepitsq k profilxnomu
lotku HST KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa
HST SSU.

|lement T-obraznyj HST KST krepitsq k profilxnomu
lotku HST KS80 pri pomo]i soedinitelxnogo \lementa
HST SSR.

HST SSU

HST KST

HST KS80

HST SSR

HST KST

HST KS80

|LEMENTY UGLOWYE I T-OBRAZNYE

Kislotostojkaq stalx

Kreplenie T-obraznogo \lementa k profilxnomu lotku

Primery monTava



Изделие                     SSTL          Упаковка          Вес           A, MM        B, MM        C, MM                                      Код                шт.         кг/ 100  шт. 

HST VKF-200 4 kN
HST VKF-300 4 kN
HST VKF-400 4 kN
HST VKF-500 4 kN
HST VKF-600 4 kN
HST VKF-700 4 kN
HST VKF-800 4 kN
HST VKF-900 4 kN
HST VFK-1000 4 kN

14 301 72
14 301 73
14 301 74
14 301 75
14 301 76
14 301 77
14 301 78
14 301 79
14 301 80

10
10
10
10
10
1
1
1
1

83
100
130
200
250
260
310
370
450

240
340
440
540
640
740
840
940

1040

155
155
155
175
175
185
205
215
225

65
65
75
85
95
130
150
160
170

116
116
116
136
136

4
4
4
4
4
4
4
4
4

Nastennyj kron[tejn HST VKF 4 kN
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

KRON{TEJNY

F dop.
kN

10.

VKF-200 – VKF-600

Dopustimaq nagruzka

VKF-700 – VKF-1000

A

7x25

50

20

13x18, 2[t

BDC

23

A

7x25

50

25 12x25, 3 [t

B
C

24

50

Nastennaq
podweska

Nastennaq podweska pri pomo]i
opornogo profilq HST AS

Potolo^naq
podweska.

Dopustimaq nagruzka
F=4 kN=400 kg.

Nastennyj kron[tejn HST VKF movno
krepitx neposredstwenno k stene pri
pomo]i raspornogo bolta. Profilxnyj
lotok HST KS80 krepitsq k nastennomu
kron[tejnu HST VKF pri pomo]i
krepleniq HST KK.

Nastennyj kron[tejn HST VKF movno
krepitx neposredstwenno k stene pri
pomo]i raspornogo bolta. Profilxnyj
lotok HST KSF80 krepitsq k
nastennomu kron[tejnu HST VKF pri
pomo]i krepleniq HST KKF.

Pri pomo]i opornogo profilq HST
AS nagruzka, wyzywaemaq nastennym
kron[tejnom HST VKF, movet bytx
raspredelena po bolx[ej plo]adi.
Nastennyj kron[tejn HST VKF
krepitsq k opornomu profil@ HST AS
posredstwom skolxzq]ej gajki HST
SMT.

Nastennyj kron[tejn HST VKF movno
krepitx k potolo^noj podweske HST
TP2 posredstwom skolxzq]ej gajki
HST SMT.

F/2 F/2
HST KK

HST KS80

HST VKF HST VKF

HST KKF

HST KSF80

HST VKF

HST KK HST KS80

HST VKFHST TP2

50

HST SMT

HST SMT

D, mm

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava

Nastennaq podweska



HST HK13-216
HST HK13-316
HST HK13-416
HST HK13-516
HST HK13-616

14 302 52
14 302 53
14 302 54
14 302 55
14 302 56

20
20
20
20
20

30
46
62

100
117

230
330
430
530
630

102
202
302
402
502

16,5
16,5
16,5
16,5
16,5

Trawersa HST HK13
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

11.

Trawersirowanie
rezxbowym stervnem

Trawersirowanie potolo^noj podweskoj HST TP1

Trawersa HST HK13 podwe[iwaetsq pri pomo]i rezxbowogo
stervnq HST GT ili potolo^noj podweski HST TP1.
Profilxnyj lotok HST KS80 krepitsq k trawerse HST
HK13 krepleniem HST KK.

Profilxnyj lotok HST KSF80 krepitsq k trawerse HST
HK13 krepleniem HST KK. Potolo^naq podweska HST TP1
krepitsq k trawerse HST HK13 komplektom boltow RS3.

3.0
3.0
4.0
4.5
4.0

HST HK13

HST KS80

HST GTHST RTF

HST KK

HST KSF80
HST TP1

HST KK

HST RS3HST HK13

KRON{TEJNY

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava

B

ø 9

ø C

ø   7

3350

Изделие                     SSTL        Упаковка           Вес         A, MM      B, MM       C, MM                                      Код               шт.         кг/ 100  шт. 
Допустимая  
нагрузка, кН 



Изделие                      SSTL          Упаковка            Вес               L, MM                                              Код                шт.           кг/ 100  шт.

HST TP1-250
HST TP1-500
HST TP1-750
HST TP1-1000
HST TP1-1500
HST TP1-2000

14 301 90
14 301 91
14 301 92
14 301 93
14 301 94
14 301 95

10
10
10
10
1
1

60
90
125
156
224
287

270
495
765
990
1485
1980

Podweska potolo^naq HST TP1
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

12.

Dopustimaq nagruzka

L

Trawersirowanie potolo^noj
podweskoj HST TP1

Uweli^enie dliny potolo^noj
podweski HST TP1

Dopustimaq nagruzka F podweski
potolo^noj HST TP1 pri
simmetri^noj nagruzke rawna 3,5
kN=350 kg.

70

150

100

28

48
12,5x25, 2 [t

Potolo^naq podweska HST TP1
krepitsq k trawerse HST HK13
komplektom boltow RS3.

Potolo^nu@ podwesku HST TP1
movno udlinitx do velaemogo
razmera soedinitelxnym
profilem HST FP-2000 pri
pomo]i udlinitelq HST JK.

HST KSF80

HST TP1

HST KK

HST RS3

HST TP1

HST FP-2000

HST JK

20

HST HK13

F

9x25

45

KRON{TEJNY

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava



Simmetri^naq
nagruzka

Simmetri^naq nagruzka

Podwe[iwanie
k potolku

Napolxnyj
montav

Nastennyj
kron[tejn HST
VKF movno
krepitx k podweske
potolo^noj HST
TP2 pri pomo]i
skolxzq]ej gajki
HST SMT. Potolo^naq podweska
HST TP2 krepitsq k potolku,
naprimer, raspornymi boltami.

Potolo^naq podweska HST TP2
podhodit i dlq ustanowki na pol.

Изделие                      SSTL          Упаковка            Вес             L, MM                                              Код                шт.           кг/ 100  шт.

HST TP2-500
HST TP2-1000
HST TP2-1500
HST TP2-2000
HST TP2-3000

14 302 00
14 302 01
14 302 02
14 302 03
14 302 04

1
1
1
1
1

215
395
663
863
1236

495
990

1485
1980
3015

Podweska potolo^naq HST TP2
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

13.

53

150

50

22

48

50

50

50

L

Uweli^enie dliny potolo^noj
podweski HST TP2

Potolo^nu@ podwesku
HST TP2 movno
udlinitx pri pomo]i
opornogo profilq HST
ASR i udlinitelq HST
JK (2 [t.). Pri
udlinenii ispolxzuetsq
komplekt boltow RS3.

L1

H

L2

F1

F2

HST TP2

HST JK

HST RS3

12x25, 8 [t

HST VKF
HST TP2

HST SMT

HST TP2

HST VKF

HST SMT

Dopustimaq nagruzka F podweski
potolo^noj HST TP2 pri
simmetri^noj nagruzke rawna 15
kN=1500 kg (zapas pro^nosti 2).

F

45

9x25

150

M = ∑ F x L

Razru[a@]aq nagruzka
rawna 1800 Nm

KRON{TEJNY

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava



Изделие                   SSTL          Упаковка             Вес             A, MM        B, MM                                   Код                шт.            кг/ 100  шт. 

HST TPK-200
HST TPK-300
HST TPK-400
HST TPK-500
HST TPK-600

14 302 62
14 302 63
14 302 64
14 302 65
14 302 66

10
10
10
10
10

53
68
84

101
114

340
440
540
640
740

270
370
470
570
670

Ugolok dlq promy[lennogo
ispolxzowaniq HST TPK HST KS80, HST KSF80, RST KS80

14.

Montavnyj trakt

B

Ugolok dlq promy[lennogo
ispolxzowaniq HST TPK krepitsq
k potolo^noj podweske HST TP1
komplektom boltow RS2.
Profilxnyj lotok HST KS80
krepitsq k ugolku dlq
promy[lennogo ispolxzowaniq
krepleniem HST KK.

A

Ø 7, 2 [t11x25, 2 [t

HST TP1

HST KK

HST TPK HST  RS2

HST KS80

KRON{TEJNY

Kislotostojkaq stalx

Primer monTava



Udlinenie profilxnogo lotka Kreplenie uglowogo ili T-
obraznogo \lementa k
profilxnomu lotku

Profilxnyj lotok
HST KS80 udlinqetsq

pri pomo]i soedinitelxnogo
profilq HST SSR.

HST SSR 14 302 90 10                  33

Soedinitelxnyj profilx HST SSR
HST KS80, RST KS80

UDLINITELXNYE PROFILI

15.

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

180

M6x12

Uglowoj \lement HST
KS90 ili T-obraznyj \lement

HST KST krepqtsq k profilxnomu
lotku HST KS80 pri pomo]i

soedinitelxnogo profilq HST SSR.

Udlinenie profilxnogo lotka Kreplenie uglowogo ili T-obraznogo \lementa
k profilxnomu lotku

Profilxnyj lotok HST
KS80 udlinqetsq pri pomo]i

soedinitelxnogo profilq HST SSU.

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

HST SSU 14 302 91 10                  63

Soedinitelxnyj profilx HST SSU
HST KS80, RST KS80

200

M8 + M8x80 stopornyj bolt

Uglowoj \lement HST
KS90 ili T-obraznyj \lement

HST KST krepqtsq k profilxnomu
lotku HST KS80 pri pomo]i

soedinitelxnogo profilq HST SSU.

HST SSU
HST KS80

HST KS90

HST SSU
HST KS80

HST KS80

HST SSR

HST KS80

HST KS80 HST KS90

HST SSR

HST KS80

Primery monTava

Kislotostojkaq stalx

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava



Soedinitelxnyj profilx HST SSA/KSF80
HST KSF80

16.

200

Udlinenie
profilxnogo lotka

Profilxnyj lotok HST KSF80 udlinqetsq pri pomo]i
krepleniq soedinitelxnogo profilq HST SSA komplektom
boltow KSF k torcewym plastinam. Dlq wypolneniq odnogo
udlineniq trebuetsq 4 komplekta boltow. Pri udlinenii
profilxnogo lotka HST KSF80 ne ot torcewyh plastin, a
s drugogo mesta, sm. razdel HST KSF-NL.

Udlinitelxnyj profilx HST JK
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

53 HST JK            14 302 93              10 26

Uweli^enie dliny potolo^noj podweski
HST TP1

Uweli^enie dliny potolo^noj podweski
HST TP2

Potolo^nu@ podwesku HST
TP1 movno udlinitx do
velaemogo razmera
soedinitelxnym profilem
HST FP-2000 pri pomo]i
udlinitelq HST JK.

Potolo^nu@ podwesku HST TP2
movno udlinitx pri pomo]i
opornogo profilq HST ASR i
udlinitelq HST JK (2 [t.). Pri
udlinenii ispolxzuetsq komplekt
boltow RS3.

230

ø 9, 4 [t

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

HST SSA/KSF80 14 302 92         10                  17

HST TP1

HST JK

HST FP-2000

HST TP2

HST
ASR

HST JK

HST KSF80

HST SSA

HST KSF80

Sodervit 2 [t. M8h40 boltow s
[estigrannoj golowkoj i 2 [t. gaek M8 na
odin udlinitelxnyj profilx.

UDLINITELXNYE PROFILI

Primer monTava

Kislotostojkaq stalx

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava



HST NL  14 302 94             10 28

{arnirnoe/uglowoe soedinenie HST NL
HST KS80, RST KS80

17.

M6x12

Udlinenie profilxnogo lotka Izmenenie wertikalxnogo
naprawleniq

{arnirnoe soedinenie HST KSF-NL
primenqetsq w teh slu^aqh, kogda

profilxnyj lotok HST KSF80 udlinqetsq ne ot
torcewyh plastin, a s drugogo mesta.

HST KSF-NL 14 303 17            10                      34

{arnirnoe soedinenie HST KSF-NL
HST KSF80

100

ø 9, 2 [t

Ugol naklona profilxnogo
lotka HST KSF80 movet bytx

izmenen kak ugodno pri pomo]i
[arnirnogo soedineniq HST

KSF-NL.

65

155-168,5

Izmenenie
wertikalxnogo
naprawleniq

Otwetwlenie w wertikalxnom
naprawlenii

Izmenenie gorizontalxnogo
naprawleniq

Ugol naklona profilxnogo lotka HST
KS80 movet bytx izmenen kak ugodno
pri pomo]i [arnirnogo/uglowogo
soedineniq HST NL.

Pri pomo]i [arnirnogo/uglowogo
soedineniq HST NL otwetwlenie
wertikalxno raspolovennogo \lementa
movno wypolnitx pod l@bym uglom.

Obrezaw bokowye planki profilxnogo
lotka HST KS80 na raznoj dline i
ispolxzuq [arnirnoe/uglowoe
soedinenie HST NL, movno sdelatx
izmenenie w gorizontalxnom
naprawlenii profilxnogo lotka.

200

12x25, 2 [t

HST KS80

HST KS80

HST NL

HST NL

HST KS80

HST KS80

HST KS80

HST NLHST KS80

HST KSF-NL

HST KSF80

HST KSF80
HST KSF80

HST KSF-NL

HST RS KSF

Sodervit 2 [t. M10h30 boltow s
[estigrannoj golowkoj i 2 [t. gaek M10
na odno izdelie.

Изделие            SSTL       Упаковка            Вес             
                            Код              шт.           кг/ 100 шт. Изделие            SSTL       Упаковка            Вес             
                            Код              шт.           кг/ 100 шт. 

Изделие            SSTL       Упаковка            Вес             
                            Код              шт.           кг/ 100 шт. 

UDLINITELXNYE PROFILI

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava

Primery monTava

Kislotostojkaq stalx



Kreplenie HST KK
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

18.

58

Kreplenie k trawerse Kreplenie k trawerse

Profilxnyj lotok HST KS80 krepitsq k trawerse
HST HK13 krepleniem HST KK.

Profilxnyj lotok HST KSF80 krepitsq k trawerse
HST HK13 krepleniem HST KK.

HST KK                        14 303 00   20   5

M6 + M6X12

Kreplenie k nastennomu kron[tejnu Kreplenie k ugolku dlq promy[lennogo
ispolxzowaniq

Profilxnyj lotok HST KS80 krepitsq k nastennomu
kron[tejnu HST VKF krepleniem HST KK.

HST KK

HST KS80

HST VKF

Profilxnyj lotok HST KS80 krepitsq k ugolku dlq
promy[lennogo ispolxzowaniq HST TPK krepleniem
HST KK.

HST HK13

HST KS80

HST GTHST RTF

HST KK

HST KSF80HST TP1

HST KK

HST RS3

HST TP1

HST KK

HST TPK HST SMT

Изделие                      SSTL          Упаковка           Вес                                                   Код                шт.          кг/ 100  шт. 

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava



HST KKF 14 303 02               20                  5

Kreplenie HST KKF
HST KSF80

19.

HST VK 2
HST VK 3

14 303 03
14 303 04

10
10

24
29

Nastennye kron[tejny HST VK2 i HST VK3
HST KS80, RST KS80

Kreplenie k nastennomu kron[tejnu

Profilxnyj lotok HST KSF80
krepitsq k nastennomu kron[tejnu
HST VKF krepleniem HST KKF.

19

M6 + M6X12

95

M8 + M8x30
stopornyj
bolt

140

75

Kreplenie wertikalxnogo
lotka k stene

Ustanowka \lektro]itow Montav swetilxnika

Wertikalxnyj lotok krepitsq k stene
libo skoboj HST VK2 ili HST VK3.
Nastennyj kron[tejn krepitsq k
stene, naprimer, raspornym boltom.

|lektro]it legko krepitsq k
profilxnomu lotku HST KS80 w
sootwetstwii s risunkom.

Swetilxnik movno krepitx k
profilxnomu lotku HST KS80
nastennym kron[tejnom HST VK2 ili
HST VK3.

HST VKF

HST KKF

HST KSF80

HST KS80

HST VK2

HST KS80

HST AS

HST VK2

HST KS80

HST VK2

11x25

11x25

31

M8 + M8x30
stopornyj
bolt

A

Изделие          SSTL         Упаковка        Вес 
                          Код               шт.       кг/ 100  шт.

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.



HST ÄF                 14 303 13              20                  19

Torcewoe kreplenie HST ÄF
HST KS80, RST KS80

20.

Kreplenie k polu Montavnyj trakt

Profilxnyj lotok
HST KS80 krepitsq
k polu torcewym
krepleniem HST ÄF.

Torcewoe kreplenie HST ÄF
movno ispolxzowatx w
montavnom trakte soglasno
risunku.

75

ø 10

12x25 ,2 [t

55

Изделие         SSTL            Упаковка             Вес 
                         Код                   шт.           кг/ 100  шт.

T-obraznoe kreplenie HST VF
HST KS80, RST KS80

HST VF            14 303 10 10 18

T-obraznoe otwetwlenie

T-obraznoe kreplenie HST VF primenqetsq dlq wypolneniq T-
obraznogo otwetwleniq ot profilxnogo lotka HST KS80.

59
M6x12

65

HST ÄF

HST KS80

HST ÄF

HST AS

HST KS80

HST VF

HST KS80

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava

Изделие              SSTL         Упаковка        Вес 
                              Код               шт.       кг/ 100  шт.

Kislotostojkaq stalx

Primer monTava



HST VFF/KSF80 14 303 11          10                  42

Ugolok krepevnyj HST VFF/KSF80
HST KSF80

21.

T-obraznoe otwetwlenie

T-obraznoe kreplenie HST VFF/KSF80 primenqetsq
dlq wypolneniq T-obraznogo otwetwleniq ot
profilxnogo lotka HST KSF80.

Opora promevuto^naq HST KSF-VT/KSF80
HST KSF80

Primenenie opory promevuto^noj

Esli profilxnyj lotok HST KSF80 dolven krepitxsq
w promevutkah mevdu opornymi plastinami, to
ispolxzuetsq opora promevuto^naq HST KSF-VT.

M8+M8x20

HST KSF80

HST VFF/KSF80

148

50

100

74

12x25, 2 [t

HST KSF80HST KKF
HST KSF-VT

HST VKF

HST KSF-VT/KSF80 14 303 12       10 26

Sodervit 2 [t. M10h30 boltow
s [estigrannoj golowkoj i 2 [t.
gaek M10 na odno izdelie

Изделие            SSTL       Упаковка        Вес 
                            Код             шт.       кг/ 100  шт.

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava

Kislotostojkaq stalx

Kislotostojkaq stalx

Primer monTava

Изделие               SSTL    Упаковка        Вес 
                              Код           шт.       кг/ 100  шт.



Изделие                  SSTL          Упаковка           Вес 
                                  Код                шт.          кг/ 100  шт.

HST RTF-10
HST RTF-16

14 303 05
14 303 06

20
10

12
23

55
70

40
50

11
17

11
12

Skoby potolo^nye HST RTF-10 i
HST RTF-16 HST KS80, HST KSF80, RST KS80

A, mm B, mm    ø C, mm ø D, mm

22.

Podweska
rezxbowym
stervnem

Skoba potolo^naq HST RTF ispolxzuetsq pri potolo^noj podweske
rezxbowogo stervnq. K potolku skoba potolo^naq krepitsq, naprimer,
raspornym boltom.

ø D

Rezxbowye stervni HST GT-10  i HST GT-16
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

ø C
A

B

Podweska rezxbowym
stervnem

Pri podweske rezxbowym stervnem trawersa HST
HK13 krepitsq k skobe potolo^noj HST RTF
pri pomo]i rezxbowogo stervnq HST GT.

ø

HST GT-10
HST GT-16

1430420
1430421

50
20

50
130

M10
M16

10
16

2
2

Rezxba ø,mm Dlina,m

HST HK13

HST KS80

HST GTHST RTF

HST KK

HST HK13
HST KS80

HST GTHST RTF

HST KK

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava

Kislotostojkaq stalx

Primer monTava

Kislotostojkaq stalx

Изделие                  SSTL          Упаковка           Вес 
                                  Код                шт.          кг/ 100  шт.



Изделие                        SSTL             Упаковка             Вес               L, M                                        Код                     M                кг/ 100  M

HST AS   14 304 10 60  190 6

Opornyj profilx HST AS
HST KSF80, HST KSF80, RST KS80

23.

9x25

45

26

48 22

L

Nastennaq podweska
opornym profilem
HST AS

Montavnyj
trakt
Posredstwom
torcewogo
krepleniq HST
ÄF i opornogo
profilq HST AS
movno postroitx
montavnyj trakt.

Ustanowka
\lektro]itow
|lektro]it
legko krepitsq
k profilxnomu
lotku HST
KS80 w
sootwetstwii s
risunkom.

Opornyj profilx HST ASR
HST KSF80, HST KSF80, RST KS80

9x25 45

26

48 22

L

Uweli^enie dliny
potolo^noj podweski HST
TP2

Potolo^nu@ podwesku HST TP2 movno udlinitx
pri pomo]i opornogo profilq HST ASR i
dwuh udlinitelej HST JK.  Pri udlinenii
ispolxzuetsq komplekt boltow 3.

Potolo^naq podweska

Opora potolo^naq HST ASR-TF ispolxzuetsq
pri potolo^nom i napolxnom montave
sowmestno s opornym profilem HST ASR.

HST ASR 14 304 11 60   380 6

Pri pomo]i opornogo
profilq HST AS
nagruzku ot nastennogo
kron[tejna HST VKF
movno raspredelitx po
bolx[ej plo]adi.
Nastennyj kron[tejn
HST VKF krepitsq k
opornomu profil@ HST
AS skolxzq]ej gajkoj
HST SMT.

HST ÄF

HST AS

HST KS80

HST AS

HST VK2

HST KS80

HST AS

HST KK

HST VKF

HST KS80

HST TP2

HST JK

HST ASR

HST ASR-TF

HST ASR

HST
komplekt
boltow 3

Изделие                        SSTL             Упаковка             Вес               L, M                                        Код                     M                кг/ 100  M

Изделие                        SSTL            Упаковка             Вес               L, M                                        Код                     M                кг/ 100  M

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava

Kislotostojkaq stalx

Primery monTava



Изделие              SSTL          Упаковка             Вес              L, M                              Код                 шт.            кг/ 100  шт. 

HST FP-2000 14 304 14               10   250                    2

Udlinitelxnyj profilx HST FP-2000
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

24.

Opora potolo^naq HST ASR-TF
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

Изделие          SSTL         Упаковка        Вес 
                          Код               шт.       кг/ 100  шт.

HST ASR-TF 14 303 16 1                  150

Uweli^enie dliny potolo^noj
podweski HST TP1

Potolo^nu@ podwesku
HST TP1 movno udlinitx
do velaemogo razmera
udlinitelxnym profilem
HST FP-2000 pri pomo]i
udlinitelq HST JK.

20

28

L

Potolo^naq podweska

Opora potolo^naq HST ASR-TF
ispolxzuetsq pri potolo^nom i
napolxnom montave sowmestno s
opornym profilem HST ASR.

Sodervit 4 [t. M8h70 boltow s
[estigrannoj golowkoj
 i 4 [t. gaek M8 na odno izdelie

HST TP1

HST JK

HST FP-2000

HST ASR-TF

HST ASR

45 9x25
48

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Kislotostojkaq stalx

Primer monTava

Primer monTava

Kislotostojkaq stalx



HST DPA        14 303 14 10                  31

Plita ]itowaq HST DPA
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

25.

Plita ]itowaq HST DPB
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

210

180  Изделие        SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

Kreplenie rozetok

Plita ]itowaq HST DPA ispolxzuetsq dlq krepleniq
k bokowym stenkam profilxnyh lotkow razwetwitelxnyh,
[tepselxnyh rozetok i t.p.

125

Plita ]itowaq HST DPB ispolxzuetsq dlq krepleniq
razwetwitelxnyh, [tepselxnyh rozetok i t.p. mevdu
plankami profilxnyh lotkow.

HST DPA HST KS80

HST KS80

HST DPB

HST DPB        14 303 15 10                 29

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava

Primer monTava

Kislotostojkaq stalx

Kislotostojkaq stalx

Kreplenie rozetok



Zaglu[ka torcewaq ÄP
HST KS80, RST KS80

26.

Zaglu[ka torcewaq SP
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

Za]ita torcow profilxnogo
lotka

Zaglu[ka torcewaq ÄP primenqetsq dlq ustanowki na
torcy profilxnogo lotka HST KS80 dlq predohraneniq
popadaniq pyli i grqzi wnutrx lotka.

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

ÄP 14 496 81             10 1

Plastmassa

Za]ita torca opornogo profilq

HST KS80

ÄP

HST AS

SP

HST KS80

SP     14 496 72              10 1

Zaglu[ka torcewaq SP primenqetsq w ka^estwe za]ity
torcow opornogo profilq HST AS.

MONTAVNYE PRINADLEVNOSTI

Primer monTava

Plastmassa

Primer monTava



Изделие                   SSTL         Упаковка            Вес             A, MM        B, MM                                   Код               шт.           кг/ 100  шт.

HST SK-150
HST SK-200
HST SK-300
HST SK-400
HST SK-500
HST SK-600

14 303 61
14 303 62
14 303 63
14 303 64
14 303 65
14 303 66

10
10
10
10
10
10

378
468
648
828
1008
1188

151
201
301
401
501
601

Kry[ka za]itnaq HST SK
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

Kislotostojkaq stalx

27.

Zahwat dlq kry[ki HST KAP
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

HST KAP 14 303 27             10 22

Za]ita kabelej

Kry[ka za]itnaq HST
SK ispolxzuetsq dlq
predohraneniq kabelej
ot udarow. Kry[ka
za]itnaq krepitsq k
profilxnomu lotku HST
SK vestqnymi boltami.

Primery montava

A

1500

Za s^et ispolxzowaniq zahwata dlq
kry[ki HST KAP uweli^iwaetsq
prostranstwo dlq prowodki kabelej
pod za]itnoj kry[koj HST SK.

114

40

M8+M8x40
stopornyj bolt

Za]ita kabelej

Za s^et ispolxzowaniq zahwata dlq
kry[ki HST KAP uweli^iwaetsq
prostranstwo dlq prowodki kabelej
pod za]itnoj kry[koj HST SK.

HST KS80

HST VK2

HST SK

HST SK
HST KS80

HST KAP

HST SK
HST KS80

HST KAP

157

50

Primer monTava

KRY{KI

Kislotostojkaq stalx

Изделие                SSTL         Упаковка               Вес 
                        Код               шт.              кг/ 100  шт.



Изделие         SSTL    Упаковка         Вес        A, MM                        Код            шт.      кг/ 100  шт.

HST SR-50
HST SR-100
HST SR-150

14 304 02
14 304 03
14 304 04

20
20
20

40
60
77

50
100
150

Profilx razdelq@]ij HST AP
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

28.

Lotok dlq nizkowolxtnyh cepej uprawleniq HST SR
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

Otdelenie kabelej nizkogo i
wysokogo naprqveniq

Profilx razdelq@]ij HST AP ispolxzuetsq dlq
otdeleniq mevdu soboj kabelej nizkogo i wysokogo
naprqveniq.

HST AP 14 304 01              10                  66

35

27

Kreplenie k planke profilxnogo lotka

Profilx razdelq@]ij HST AP krepitsq k planke
profilxnogo lotka putem zagiba krepevnyh otwetwlenij
kak pokazano na risunke.

25

A

Otdelenie kabelej nizkogo i
wysokogo naprqveniq

Lotok dlq nizkowolxtnyh cepej uprawleniq HST SR
ispolxzuetsq pri neobhodimosti wypolneniq kabelxnogo
kanala dlq linii nizkogo naprqveniq.

Kreplenie k planke
profilxnogo lotka

Lotok dlq nizkowolxtnyh cepej uprawleniq HST SR
krepitsq k planke profilxnogo lotka putem zagiba
krepevnyh otwetwlenij kak pokazano na risunke.

HST AP
HST KS80

HST AP
HST KS80

HST SR

HST KS80 HST KS80

HST SR

2000

2000

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

Kislotostojkaq stalx

Primery montava

KRY{KI

Kislotostojkaq stalx

Primery montava



Skolxzq]aq gajka HST SMT
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

KOMPLEKTY BOLTOW

29.

Soedinitelxnaq gajka HST JM
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

M10+M10x40
stopornyj bolt

HST SMT 14 304 22            20                   5

Kreplenie nastennogo kron[tejna k
potolo^noj podweske.

Kreplenie nastennogo kron[tejna k opornomu
profil@

Nastennyj kron[tejn HST VKF krepitsq k opornomu
profil@ HST AS skolxzq]ej gajkoj HST SMT.

Nastennyj kron[tejn HST VKF krepitsq k potolo^noj podweske
HST TP2 pri pomo]i skolxzq]ej gajki HST SMT.

Uweli^enie dliny rezxbowogo
stervnq

Dlina rezxbowogo stervnq HST GT
movet bytx uweli^ena pri pomo]i
soedinitelxnoj gajki.

HST JM soedinitelxnaq gajka

HST GT

HST VKF

HST TP2

HST SMT

HST VKF
HST AS

HST SMT

HST JM M10 
HST JM M16 

14 304 34
14 304 35

100
100

4
11

Изделие         SSTL         Упаковка        Вес 
                         Код               шт.       кг/ 100  шт.

Изделие                                               SSTL           Упаковка               Вес 
                                                               Код                  шт.             кг/ 100  шт.

Primery montava

Kislotostojkaq stalx

Kislotostojkaq stalx

Primer montava



Gajka HST MU
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

30.

Komplekt boltow HST RS
HST KS80, HST KSF80, RST KS80

Изделие                              SSTL          Упаковка           Вес 
                         Код                шт.          кг/ 100  шт.

HST RS 1
HST RS 2
HST RS 3
HST RS  KSF

14 304 28
14 304 29
14 304 30
14 304 38

20
10
10
20

1
2
3
3

M6+M6x12
M8+M8x40
M8+M8x70
M10+M10x30

Изделие                      SSTL          Упаковка             Вес 
                                       Код                 шт.            кг/ 100  шт.

HST MU M10 
HST MU M16 

14 304 36
14 304 37

100
100

1
3

HST RS SSU
HST RS VK2
HST RS SMT

14 304 31
14 304 32
14 304 33

10
10
20

5
3
4

M8+M8x80 stopornyj bolt
M8+M8x40 stopornyj bolt
M10+M10x40 stopornyj bolt

KOMPLEKTY BOLTOW

Kislotostojkaq stalx

Kislotostojkaq stalx

Kislotostojkaq stalx

Изделие                               SSTL         Упаковка        Вес 
                                               Код               шт.       кг/ 100  шт.
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